CeramicaBardelli






m Terradimarte - Terradiluna
MA‘A



Minimo spessore, Massimo formato

Grandi formati in soli 3,5 mm. di spessore

Minimum thickness, Maximum size

Large size in only 3.5 mm thickness

Moins épais, Plus grand format

Des grands formats en seulement 3,5 mm d’épaisseurs

Minimale Dicke, Maximales format
GroRe Formate in nur einer Starke von 3,5 mm

Minimo espesor, Maximo tamafo
Gran formato de tan sélo 3,5 mm de espesor

MuHMUMaAbHaa ToOALMHA, MakCMMaAbHbIA popmaTt
boAbLune popMaTbl NAUTKU TOALLUHOM BCero 3,5 MM

S/NEE, RART

EBEERA3S5 mmEyAME






Minimo disagio, Massima velocita

Riveste anche senza demolire

Smallest discomfort, Highest speed

Laying also without demolition

Moins pénible, Plus rapide

Revétir aussi sans démolir

Geringste Unannehmlichkeit, Hochste Geschwindigkeit
Verlegung auch ohne Abbau

Minima molestia, Mdxima rapidez
Reviste sin demoler

MWHUMAaAbHbIE HeyAOGCTBa, MakcuMaAbHaf CKOPOCTb
HoBasi 06AULLOBKA AdXKe 6e3 AOMKU CTapou

R/N\AE, RREE
BT AR B4
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Minimax pur essendo di grande formato é resistente, maneggevole e flessibile.

Nasce dall’accoppiamento di due materiali: ceramica e fibra di vetro.

La durezza del gres porcellanato unito all’elasticita della fibra di vetro ne fanno un prodotto particolarmente innova-
tivo per l'utilizzo a pavimento.

Despite its large size, Minimax, is resistant, handy and flexible.

Developed from the connection of two materials: ceramics and glass fiber.

The hardness of the stoneware tile connected with the elasticity of the glass fiber, forms a special and innovative pro-
duct for the floor covering.

Minimax, produit de grand format mais aussi résistant, maniable et flexible.

Il est né de I'accouplement de deux matériaux : la céramique et la fibre de verre.

La dureté du grés porcelaine uni a I'élasticité de la fibre de verre, en font un produit particulierement innovateur
en termes de sols.

Trotz des groRen Formats ist Minimax widerstandsfahig, handlich und flexibel.

Es entstand aus der Verbindung zweier Materialien: Keramik und Glasfaser.

Die Harte der Feinsteinzeugfliese, verbunden mit der Elastizitat der Glasfaser, bildet ein besonderes und innovatives
Produkt fiir die FuBbodenverkleidung.

Minimax a pesar de su gran formato es resistente, manejable y flexible.

Nacié del acompafiamiento de dos materiales: cerdmica y fibra de vidrio.

La dureza del gres porceldnico unida a la elasticidad de la fibra de vidrio hacen un producto particularmente inovador
para el uso en el pavimento.

MinimaXx IBASIeTCA NPOYHbIM U3AEAUEM, AETKMM B OOpaLLeHUH U rMOKUM, HeCMOTPS Ha GOAbLLION dopMar.

Ero nosiBA€Hue CTaAO pe3yAbTaTOM COEAUHEHUSA ABYX MAaTEpPUAAOB: KEPAMUKU U CTEKAOBOAOKHA.
TBepAOCTb KepaMorpaHuTa B COYETAHUM C IAACTUYHOCTbI) CTEKAOBOAOKHA AEAAKT 3TO U3AeAUe
UHHOBALMOHHBIM AAfl HAMOABHOIO UCMOAb30BAHUSA.

MinimaxZ&5I7=mBAMELLE KX, BIFMESR, ERAE EFENE. EAGTRTIME: MEMREBIE K
BERNEENBWEAER e, NMeEH AT Hitrs s el5 = .
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Le nuove tecnologie propongono nuovi materiali e applicazioni che nello spazio di poco tempo cambiano i nostri gu-
sti, si affermano e ci rassicurano nelle nostre scelte. Il sistema Minimax, e frutto di una nuova tecnica che da origine
ad un prodotto rivoluzionario e consente una serie di vantaggi fino ad oggi improponibili. Sviluppato in due serie
di prodotti - Terradimarte e Terradiluna - é proposto in quattro grandi formati - 100x100cm, 50x50cm, 20x100cm,
10x100cm - con uno spessore di appena 3,5 millimetri.

Il materiale viene fornito rettificato con stuoia di rinforzo in fibra di vetro.

1 vantaggi del sistema Minimax:

- Il vantaggio di rivestire l'esistente senza dover demolire

- Il vantaggio di ridurre i tempi della ristrutturazione

- Il vantaggio di abbattere i costi d’intervento

- Il vantaggio della posa in opera senza rimuovere i serramenti
- Il vantaggio di risparmiare sui costi di smaltimento dei detriti
« Pit veloce nella posa in opera

« Piu facile nella manutenzione e nella pulizia

Il sistema Minimax é quindi ideale per tutte le pavimentazioni ed i rivestimenti d’interni ed esterni, nel settore
residenziale. Le sue caratteristiche dimensionali e la sottigliezza dello spessore consentono altresi, con eccellenti
benefici, I'impiego in contesti particolari, quali:

- rinnovo di strutture alberghiere

- rinnovo di pavimentazione di negozi (alimentari e non) e di aree commerciali, purché non soggetti a traffico veicolare
- rinnovo di piscine e di ambienti termali senza interventi di demolizione

- pavimentazione e rivestimento di cucine

- applicazioni in campo navale ed ogni situazione in cui il basso peso del prodotto fornisca un vantaggio strutturale

Minimax é un prodotto innovativo che risponde alla pit severa normativa internazionale.




New technologies present new materials and applications which in just a short space of time change our tastes,
become popular and reassure us in our choices. The Minimax system is the upshot of a new technology that produ-
ces a revolutionary product and provides a series of advantages that would have been impossible until just a short
while ago. Developed in two series of products - Terradimarte and Terradiluna - and available in three large sizes
- 100x100cm, 50x50cm, 20x100cm - with a thickness of just 3.5 mm.

The material is provided rectified and furnished with strengthening woven roving fibreglass.

The advantages of the Minimax system:

- The advantage of covering the existing without having to demolish

- The advantage of cutting restructuring times

- The advantage of cutting job costs

- The advantage of installation without having to remove door and window frames
- The advantage of saving on rubble disposal costs

- Faster installation

- Easier maintenance and cleaning

The Minimax system is therefore ideal for all interior and outdoor walls and floors in the residential sector. Its dimen-
sional characteristics and reduced thickness also make it ideal for use in the following contexts:

- renewal of hotel complexes

- renewal of shop floors (food and non-food) and shopping areas, as long as not intended for vehicle traffic

- renewal of swimming pools and spa areas without demolition being required

- kitchen floors and walls

- applications in the ship-building field and all those situations in which low product weight represents a structural advantage

Minimax is an innovative product that complies with the most stringent international standards.

Les nouvelles technologies proposent de nouveaux matériaux et de nouvelles applications qui, en I'espace de quel-
que temps, changent nos godts, s‘imposent et nous rassurent dans nos choix. Le systéme Minimax est le fruit d'une
nouvelle technique qui génére un produit révolutionnaire et permet une série d‘avantages que I'on ne pouvait ju-
squ’ici proposer. Développé en deux séries de produits - Terradimarte et Terradiluna - il est proposé en quatre grands
formats - 100x7100 cm, 50x50 cm, 20x100 cm, 10x100cm - avec une épaisseur de seulement 3,5 millimétres.

Le matériau est fourni rectifié et avec une nappe de renfort en fibre de verre.

Les avantages du systéme Minimax:

- L'avantage de recouvrir I'existant sans devoir démolir

- L'avantage de réduire le temps de la rénovation

- L'avantage de réduire fortement les codts d’intervention

- L'avantage de la pose sans devoir enlever les portes et fenétres
- L'avantage d’économiser sur les codts d'enlevement des gravats
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« Pose plus rapide
- Entretien et nettoyage plus faciles

Le systéme Minimax est donc idéal pour tous les sols et tous les murs en intérieur et en extérieur, dans le secteur

résidentiel. Ses caractéristiques dimensionnelles et la finesse de I'épaisseur permettent également I'emploi, avec

d'excellents bénéfices, dans des contextes particuliers, tels que:

- rénovation de structures hoteliéres

- rénovation de sols de magasins (alimentaires et non alimentaires) et de zones commerciales, d condition qu’ils
ne soient pas soumis au passage de véhicules

- rénovation de piscines et de milieux thermaux sans intervention de démolition

- sols et murs de cuisines

- application dans le domaine naval et toute situation dans laquelle le faible poids du produit fournit un avantage structurel

Minimax est un produit innovant qui répond a la réglementation internationale la plus sévere.

Die neuen Technologien prdsentieren neuartige Materialien und Anwendungen, die unseren Geschmack innerhalb
kurzer Zeit verdndern, sich ihren Weg bahnen und uns in unseren Entscheidungen bekrdftigen. Das Minimax System
ist das Resultat einer neuen Technik, die ein revolutiondres Erzeugnis ins Leben ruft und eine Reihe von bis heute un-
vorstellbaren Vorteilen bietet. In zwei Produktserien entwickelt - Terradimarte und Terradiluna - und in vier drei Grofs-
formaten vorgeschlagen - 100x100cm, 50x50cm, 20x100cm, 10x100cm - mit einer Stdrke von nur 3,5 Millimetern.
Das Material wird geschliffen und mit einer verstdrkenden Glasfasermatte geliefert.

Die Vorteile des Minimax Systems:

- Der Vorteil, ohne Entfernung auf bereits bestehenden Beldgen verlegen zu kénnen
- Der Vorteil einer Reduzierung der fir die Renovierung notwendigen Zeit

- Der Vorteil einer Reduzierung der anfallenden Arbeitskosten

- Der Vorteil einer Verlegung ohne Entfernung der Tiiren und Fenster

- Der Vorteil einer Kosteneinsparung bei der Entsorgung des Abbruchmaterials

- Kiirzere fiir das Verlegen notwendige Zeit

- Einfachere Pflege und Reinigung




Das Minimax System ist daher ideal fir alle Arten von Boden- und Wandbeldgen in Privatwohnungen im Innen- und

AuBenbereich geeignet. Seine Dimensionsmerkmale und die geringe Stdrke machen seinen Finsatz unter Sicherstel-

lung hervorragender Ergebnisse auBerdem in folgenden Spezialbereichen méglich:

- Renovierung von Hotelgebduden

- Renovierung von Bodenbeldgen in Geschdften (Lebensmittelgeschdfte und andere) und Einkaufszentren,
die keinem Fahrzeugverkehr ausgesetzt setzt sind

- Renovierung von Schwimmbddern und Thermalbddern ohne Abbrucharbeiten

- Boden- und Wandbeldge fiir Kiichen

- Einsatz in der Schifffahrt, und in allen Anwendungen, in denen das geringe Produktgewicht einen strukturellen Vorteil bietet

Minimax ist ein innovatives Erzeugnis, das den strengsten internationalen Vorschriften entspricht.

Las nuevas tecnologias proponen nuevos materiales y aplicaciones que en el espacio de poco tiempo cambian nue-
stros gustos, se afirman y nos tranquilizan sobre nuestras elecciones. El sistema Minimax, es fruto de una nueva
técnica que da origen a un producto revolucionario y consiente una serie de ventajas imposibles hasta el dia de
hoy. Desarrollado en dos series de productos - Terradimarte y Terradiluna - se propone en cuatro grandes formatos
- 100x100cm, 50x50cm, 20x100cm, 10x100cm - con un espesor de sélo 3,5 milimetros.

El material se suministra rectificado y con estera de refuerzo de fibra de vidrio.

Las ventajas del sistema Minimax:

- La ventaja de revestir el existente sin tener que demoler

- La ventaja de reducir los tiempos de reforma

- La ventaja de reducir los costes de intervencion

- La ventaja del emplazamiento sin quitar los marcos

- La ventaja de ahorrar sobre los costes de eliminacién de los residuos
- Mds rdpido en el emplazamiento

« Mds fdcil en el mantenimiento y en la limpieza

Por lo tanto, el sistema Minimax es ideal para todos los pavimentos y revestimientos de interiores y exteriores, en

el sector residencial. Sus caracteristicas de dimension y la sutileza del espesor también consienten, con excelentes

beneficios, el empleo en contextos particulares como:

- reforma de estructuras hoteleras

- reforma de pavimentos de tiendas de alimentacion y no, y de dreas comerciales, con tal de que no estén sujetas
a trdfico de vehiculos

- reforma de piscinas y balnearios sin intervencién de demolicion

- pavimentos y revestimiento de cocinas

- aplicaciones en campo naval y cualquier situacion en que el bajo peso del producto represente una ventaja estructural

Minimax es un producto innovador que responde a la mds severa normativa internacional.

1
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HoBble TexHONorM npeanaratoT HoBble MaTepuarbl U NYTU X MPUMEHEHWA, KOTOPbIE 32 KOPOTKUIM CPOK U3MEHAIOT
HalLKW BKYCbl, yTBEP>KAAIOTCA U YOEXXAAI0T HAC B NPaBUNbHOCTH HaLMX pelueHni. Cuctema Minimax —aTo pesynbsrtar
HOBOW TEXHWKM, KOTOPaA AAET KM3Hb PEBOMIOLIMOHHOMY U3L,EMNMIO M MO3BONAET AOCTUUL LIENOro pAAANPENMYLLECTB,
[0 cux nop He JocTynHbIx. MNpeacrasneH AsymA cepuamm npoaykummn — Terradimarte u Terradiluna — kaxxgana U3
KOTOPbIX AOCTYMHa B UYeTbIpex doopmarax 100x100cm, 50x50cm, 20x100cm 1 10x100cm 1 obnasaeT TONLWMHOM BCEro
3,5 munnumeTpa. Marepuan nocrasnAeTcA PeKTUOULMPOBaHHBLIM U HAa YKPENMAOLLIEN OCHOBE U3 CTEKIOBOMOKHA.

Mpeunmyuiectsa cuctemsbl Minimax:

* YknapablBaeTCcA Ha cTapyto NnuTky 6e3 Heo6Xo0aMMOCTH ee yaaneHua
» CokpallaeT Cpoku 1 Heyao6CcTBa peMoHTa

* CHWXKaeT 3aTparbl peMoHTa

* YknapgbiBaeTcA 6e3 CHATWUA ABEPHbIX U OKOHHbIX pam

* [NosBonAeT n3bexxarb 3aTpar Mo BbIBO3Y CTPOUTENBHOIO Mycopa

» O6ecneunsaeT Nerkyto 1 ObICTPYIO YKNaaKy

* Ynpoluaert yxon 1 yoopKy

Cuctema Minimax ngeansHa Ana BCEX TUMOB HAMOMbHbIX U HACTEHHBLIX MOKPLITUIN, Kak BHYTPU, Tak U CHapyXwu

NMOMELLEHMI XXMNOro cekTopa. XapakTepuUCTUKK ee hopMaToB M TOHKOCTb MO3BOMAIOT HAPAAY C OTIMUHBLIMU

BbIrOAaMM NMPUMEHEHME B OCOObI[ CryyanXx, Takux Kak:
PEKOHCTPYKLIMA MOCTUHHUUHBLIX KOMMNEKCOB

- PEMOHT HarosibHOro MOKPbLITUA B MarasuHax (MPOAYKTOBbIX U He-) ¥ TOProBbIX MMOLWAAAX, CMN B HWUX He
NpeaBvaUTCA MallMHHAA TPAHCMOPTUPOBKA

- PEKOHCTPYKUWA 6accenHOB U TepMarbHbIX 30H 6e3 yaaneHua cTapbIX NOKPbITUA

- HaromnbHaA M HaCcTeHHaA yKnaaka B KyXOHHbIX MOMELLEeHUAX

- NPUMEHEHWE B CyOOCTPOMTENBHOM OTPaciM M MecTax, B KOTOPbIX MWHUMAarbHOE YTAXENeHWe
06nMLOoBbLIBAEMOIN NOBEPXHOCTH

[o6aBnAeT ewe 04HO CTPYKTYPHOE NPenMyLLECTBO

Minimax - 3T0 HHOBALIMOHHOE U3AENNE, OTBEUAIOLLEE CaMbIM CTpOrmm HopMaTuBHbIM HOpMaMm.
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Terradimarte

cm 100x100 (40”x 40”)

cm 20x100 (8"x 40”)
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: Primavera colore - design Tord Boontje
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FLOOR: TM1 cm 100x100 (40”x 40”)



FLOOR: TM5 cm 100x100 (40”x 40”) COATING: Soli e Lune - design Piero Fornasetti




FLOOR: TM4 cm 100x100 (40”x 40”) COATING: Mad - design Maddalena Sisto




FLOOR: TM6 cm 20x100 (8”x 40”)



Terradiluna

cm 100x100 (40”x 40”)

cm 20x100 (8"x 40”)
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cm 10x100 (4”x 40") cm 50x50 (20”x 20”)




TL3
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L4 cm 50x50 (20”x 20”) COATING: Preludio - desi

avide Pizzigoni




FLOOR: TL5 ¢cm 50x50 (20”x 20”) COATING: Bodypark - design Nigel Coates



FLOOR: TL4 cm 50x50 (20”x 20”)
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Avvertenze Tecniche

Technical Instructions

Instructions Techniques

Technische Gebrauchsanweisungen

Precauciones Técnicas

TexHnyeckue PeKkoMeHAQLUUU
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MiniMax Terradimarte - Terradiluna

Piastrelle di ceramica pressate a secco a basso assorbimento d'acqua E =< 0,5% Gruppo Bla - M - UGL EN 14411 appendice G

Dimensioni e qualita della superficie

Formato Nominale
10x100 cm.
20x100 cm.

50x50 cm.
100x100 cm.

Rettilineita degli spigoli
Ortogonalita

Planarita della superficie
Qualita della superficie

Proprieta fisiche

Prova

Massa d'acqua assorbita in %

Forza di rottura in N spessore < 7,5 mm.
Resistenza a flessione in N/mm2
Resistenza all’abrasione profonda in mm3
Coefficiente di dilatazione termica lineare
Resistenza agli sbalzi termici

Resistenza al gelo

Coefficiente di attrito (Scivolosita)

Determinazione delle proprieta antiscivolo

Dilatazione all'umidita
Resistenza all'urto

Proprieta Chimiche

Prova
Resistenza alle macchie

Resistenza ai prodotti chimici d'uso domestico
Resistenza a basse concentrazioni di acidi ed alcali
Resistenza ad alte concentrazioni di acidi ed alcali

Cessione di piombo e cadmio
Reazione al fuoco

Dimensioni di Fabbricazione Metodo di Prova
W 98x1000x3.5 mm.
W 198x1000x3.5 mm.
W 499x499x3.5 mm.
W 1000x1000x3.5 mm.

1S0 10545-2
1S0 10545-2
1S0 10545-2
1S0 10545-2

1S0 10545-2
1S0 10545-2
1S0 10545-2
1S0 10545-2

Metodo di Prova
1S0 10545-3

1SO 10545-4

1SO 10545-4

1SO 10545-6

1S0 10545-8

1S0 10545-9

1SO 10545-12
B.C.R.A.

DIN 51130

1S0 10545-10
1S0 10545-5

Metodo di Prova
1S0 10545-14

1SO 10545-13

1SO 10545-13

1S0 10545-13

1S0 10545-15

EN 13501 (rev 2005)

Tolleranze

Lati + 0,5% Spessore + 5%
Lati + 0,5% Spessore + 5%
Lati £ 0,5% Spessore * 5%
Lati £ 0,5% Spessore * 5%

+0,5%
+0,6%
%0,5%
Min. 95%

Requisiti

E=<0,5%

700 min.

35 min.

Max 175

Metodo di prova disponibile
Metodo di prova disponibile
Richiesta

Dove richiesto

Indicata dal fabbricante

Metodo di prova disponibile
Metodo di prova disponibile

Requisiti

Metodo di prova disponibile
UB min.

Indicata dal fabbricante
Metodo di prova disponibile
Metodo di prova disponibile

Risultati

Lati + 0,5/0,05% Spessore + 5%
Lati = 0,3/0,05% Spessore + 5%
Lati + 0,1% Spessore * 5%

Lati + 0,05% Spessore * 5%

+0,4%
+0,4%
+0,4%
Min. 95%

Risultati

0,1%

> 700

>100

130

6,6-1076 / °C

Garantita

Garantita

Terradiluna  asciutto 0,34 - bagnato 0,30
Terradimarte asciutto 0,59 - bagnato 0,65
Terradiluna  R9 (8,6°)

Terradimarte R10 (17,7°)

<0,01%

> 0,80

Risultati

Classe 5

UA

ULA

Disponibile a richiesta
Disponibile a richiesta
A2 - 51, d0



CONTROLLI CONSIGLIATI PRIMA DELLA POSA

IL MASSETTO - Il massetto costituisce lo strato superficiale sul quale si esegue la posa in opera del pavimento; puo essere costituito da diversi materiali
con caratteristiche diverse tra loro a seconda della metodologia di posa prevista. Deve avere spessore uniforme in tutta la sua estensione per evitare
screpolature e fessurazioni. Non deve contenere impianti idraulici o elettrici e deve essere isolato dal supporto sottostante per evitare la comparsa
di fenomeni di migrazione o condensazione di vapore. Va inoltre posto in opera distanziato e separato dalle pareti per mezzo di idonee strisce di
materiale espanso. Esistono principalmente due tipi di massetto: cementizio e di anidrite.

IL MASSETTO CEMENTIZIO - E’ costituito da una malta composta di cemento Portland 32,5 e aggregato minerale di sabbia di fiume o pulita, impastati
con acqua pulita ed eventuali additivi. La dosatura consueta é di 300 kg di cemento per metro cubo di sabbia con un rapporto acqua/cemento infe-
riore a 0,5. Durante la posa viene ben compattato e frattazzato, in modo che la superficie risulti molto simile all'intonaco.

IL MASSETTO DI ANIDRITE - E costituito da una miscela di anidrite naturale o sintetica macinata finemente e inserti a base di carbonato di calcio.
Prerogative particolari di questi tipi di massetto sono che essi induriscono in tempi pil brevi rispetto ai massetti cementizi. Lo spessore consueto &
inferiore a 5 cm.

ALTRI PIANI DI POSA - Il prodotto e adatto alla posa su vecchie pavimentazioni rigide, quali piastrelle, ceramiche, marmo e derivati.

VERIFICHE - Prima di attivare la posa a colla & necessario verificare alcune caratteristiche del massetto: compattezza, spessore, rigidita, durezza
superficiale, assenza di crepe o fessurazioni, grado di asciugatura e di umidita. Le misurazioni possono essere eseguite con la normale stru-
mentazione in possesso del posatore, tuttavia i dati raccolti devono essere integrati dalle valutazioni sull'esperienza dello stesso.

COMPATTEZZA - Battendo con un mazzuolo da circa 750 g sulla superficie non si devono creare impronte, il massetto deve risuonare con suono
pieno. La superficie non deve creare polvere o sgranare. Un suono sordo € indice di scarsa compattezza o di insufficiente spessore o di distacchi
del massetto dagli strati sottostanti.

SPESSORE - Lo spessore deve essere sufficiente per garantire rigidita e resistenza. Per esempio sono adatti spessori medi di:

+ Massetto cementizio: 4-7 cm

+ Massetto di anidrite: 2,5-5 cm

Valori inferiori a quelli indicati non danno sufficiente sicurezza. Valori maggiori richiedono tempi di essiccazione troppo lunghi. La determinazione si
effettua praticando un foro nel massetto e misurando lo spessore.

RIGIDITA - Il massetto deve essere sufficientemente rigido da sopportare senza deformazioni i carichi statici e dinamici previsti sulla pavimen-
tazione. Tanto piU gli strati sottostanti al massetto (p.es. isolanti termoacustici) sono comprimibili, tanto piu rigido deve essere il massetto.
Maggiore rigidita si ottiene con maggiore compattezza e con maggiore spessore.

DUREZZA SUPERFICIALE - Graffiando energicamente la superficie con un chiodo d'acciaio non si devono formare incisioni profonde o sgretola-
menti o avere sviluppo di evidente polverosita.

STAGIONATURA - Ogni massetto, sulla base del materiale di cui & composto, ha bisogno di un opportuno tempo di indurimento e successiva-
mente di stagionatura fino a raggiungere il suo equilibrio igrometrico che corrisponde a una determinata percentuale di umidita residua in
relazione alle condizioni climatiche ambientali. | tempi di indurimento e di essiccazione dei vari materiali impiegati per massetti sono diversi
in relazione allo spessore posto in opera e alle condizioni ambientali.

MISURAZIONE DI UMIDITA - La misurazione del contenuto di umidita dei supporti si eseque con due tipi di igrometri e va fatta anche in pro-
fondita non solo in superficie.

+ Igrometri elettrici

Essi determinano la resistenza elettrica tra due elettrodi (chiodi) infissi nel massetto a distanza stabilita.

La conducibilita elettrica nei conglomerati cementizi & fortemente influenzata sia dal loro contenuto di umidita, che da una serie di altri
fattori; pertanto questo tipo di igrometro fornisce un dato di massima di tale parametro.




- Igrometri a carburo

Determinano direttamente per reazione chimica il contenuto di umidita all'interno del massetto, indipendentemente dalla sua composizione.
La prova e basata sulla reazione chimica tra acqua e calcio carburo, con formazione di acetilene. La quantita di umidita, espressa in massa, del
campione viene dedotta dalla tabella di conversione fornita con I'apparecchio.

+ Campionamento

Il campionamento (I'esecuzione delle determinazioni) deve essere esequito in corrispondenza delle zone soggette a maggiore contenuto di umi-
dita (per esempio: zone scarsamente ventilate e/o non soleggiate, punti di maggiore spessore del massetto, ecc.). Il numero di determinazioni
da eseguire dipende dalla superficie del locale o dalle condizioni di omogeneita ambientale, e comunque non deve essere inferiore a quello
indicato nella tabella sottostante

Tempo di Tempo minimo essiccaz. Umidita residua Tipo di Contenuto
Massetto indurimento in condizioni ideali di equilibrio massetto di umidita
Tipo Spessore giorni giorni circa %
Cementizio 5cm 28 60 1,7 Cementizio 2%
Cementizio 8cm 28 140 1,7 Anidrite 0,5%
Cementizio 10 cm 28 200 1,7
Anidrite 2cm 15 28 0,2
Anidrite 5cm 15 40 0,2

CONSIGLI PER LA POSA - Le operazioni di posa possono essere avviate solo dopo aver accertato che le condizioni di temperatura ed umidita
siano quelle prescritte nei bollettini tecnici indicati sulle confezioni degli adesivi utilizzati. La scelta dei prodotti per la posa (adesivi, stucchi,
ecc.) resta a discrezione dell'utente finale o dell'impresa incaricata; si consiglia comunque I'utilizzo di adesivi cementizi migliorati di classe (2
ed altamente deformabili di classe S1 0 S2, oppure, ove richiesto, adesivi poliuretanici migliorati di classe R2, adatti per la posa di materiali
ceramici di grande dimensione. Gli adesivi devono essere adeguati all'ambiente e alla destinazione di utilizzo finale. Tutti i sottofondi su cui
posare i prodotti in oggetto devono essere asciutti, stabili, solidi, meccanicamente resistenti, livellati (eventuali anomalie potrebbero generare
vuoti tra il massetto e il materiale compromettendo le caratteristiche del prodotto). I sottofondi devono anche essere esenti da parti asportabili
quali: polvere, grassi, oli, cere, vernici, agenti disarmanti e quanto altro possa pregiudicare I'adesione.

POSA - Applicare I'adesivo sulla superficie da rivestire, con I'ausilio di una spatola dentata (il tipo di spatola, la dimensione e il passo fra le
dentature variano in rapporto al tipo di sottofondo e di collante utilizzato). Applicare con le stesse modalita I'adesivo sul retro lastra. La partico-
lare cura che consigliamo nell’effettuare le operazioni di bagnatura totale e copertura totale del retro delle lastre, garantisce i migliori risultati
di adesione e di durata del prodotto posato. Applicare la lastra sul supporto precedentemente trattato. L'applicazione di due strati di collante
(doppia spalmatura) assicura un'adesione ottimale e scongiura la formazione di vuoti. Un'adeguata battitura, agendo in maniera omogenea su
tutta la superficie della lastra, permette di ottenere una perfetta adesione della lastra alla superficie rivestita.

GIUNTI DI DILATAZIONE - Durante la posa, rispettare tassativamente tutti i giunti di dilatazione esistenti nel supporto da rivestire.
Comunque mantenere una distanza pari a circa 5 mm da pareti, colonne, spigoli, angoli, ecc..

Creare giunti di frazionamento di ca. 10mm. nel caso di aree molto estese suddividendo l'area come di sequito consigliato:
+ SUPERFICI MEDIE, PREVEDERE RIQUADRI DI CA. 9-10 MQ

+ SUPERFICI AMPIE, PREVEDERE RIQUADRI DI CA. 16-25 MQ

« IL RIEMPIMENTO DEI GIUNTI DOVRA ESSERE REALIZZATO CON PRODOTTI SPECIFICI PER TALE OPERAZIONE

FUGHE - Si consiglia una fuga minima di 2 mm sia a pavimento che a rivestimento. Eventuali distanziatori dovranno essere rimossi dalla fuga.
Prima del riempimento delle fughe dovra essere realizzata una pulizia dell'intera superficie da trattare. Il riempimento delle fughe (realizzabi-
le con prodotti specifici) dovra essere eseguito in base alle indicazioni riportate sulle confezioni dei prodotti. In sequito al loro consolidamento,
procedere alla pulizia finale con prodotti specifici per tale operazione.
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PRECAUZIONI - E buona norma proteggere le pavimentazioni con materiali idonei, onde evitare accidentali danneggiamenti che possono
essere arrecati nei successivi lavori di finitura.

CONSIGLI PER TAGLIO E FORATURA - Operazioni di taglio, foratura e rettifica possono essere eseguite con le sequenti attrezzature:

UTENSILI TAGLIAVETRO - Gli utensili per il taglio del vetro vengono utilizzati manualmente o con apposite macchine semplicemente incidendo
la superficie della lastra e troncandola con un movimento netto verso il basso. Con una discreta facilita & possibile ottenere tagli con lievi
curvature.

TAGLIAPIASTRELLE MANUALI - Questi strumenti funzionano sfruttando le stesse caratteristiche degli utensili tagliavetro: una rotella incide la su-
perficie della ceramica in modo da creare una linea preferenziale di rottura. Tali macchine sfruttano perd una serie di leveraggi che fanno si che
la rottura avvenga sicuramente lungo la linea di incisione senza bisogno di muovere il pezzo. Ogni tipo di materiale necessita di un particolare
tipo di rotellina di incisione.

ELETTRICHE A DISCO RAFFREDDATE AD ACQUA - Sono dei piccoli banchi di taglio nei quali € possibile tagliare con dischi diamantati in presenza di
acqua come liquido di raffreddamento. Ne esistono ad avanzamento manuale o motorizzato. Quando si utilizzano tali macchine bisogna sempre
ricordarsi che la superficie di taglio € migliore nella faccia rivolta verso l'alto.

TAGLIATRICI ELETTRICHE A DISCO - Utensili elettrici, provvisti di disco rotante, con cui & possibile tagliare il materiale ceramico. E’ preferibile
e consigliato agire con il disco sulla parte frontale delle lastre. Esistono in commercio vari tipi di dischi, per praticare tagli e fori su materiali
diversi o di diverso spessore.

FRESE E FORETTI A SECCO O RAFFREDDATI AD ACQUA - Questi utensili consentono di effettuare fori perfettamente circolari nelle posizioni desi-
derate senza compromettere la resistenza meccanica della ceramica. Possono essere utilizzati a secco o con acqua di raffreddamento, montati
direttamente sul flessibile o su apposito supporto fissato a banco.

PUNTE DA TRAPANO - Vengono utilizzate nel caso in cui si debbano praticare fori di dimensioni max. di 12 mm. Le punte per trapano preferibili
sono quelle a lancia per vetro, estremamente precise. Garantiscono il massimo del risultato se raffreddate ad acqua nel punto di foratura.




MiniMax Terradimarte - Terradiluna

Dry-pressed ceramic tiles with low water absorption E < 0,5% Group Bla - M - UGL EN 14411 appendix G

Dimensions and surface quality

Nominal Shape Actual Size

10x100 cm. W 98x1000x3.5 mm.
20x100 cm. W 198x1000x3.5 mm.
50x50 cm. W 499x499x3.5 mm.
100x100 cm. W 1000x1000x3.5 mm.
Straightness of the edges

Squareness

Flatness

Surface quality

Physical properties

Test

Water absorption (%)

Breaking strenght in N thickness < 7,5 mm.
Bending strenght (N/mm2)

Resistance to deep abrasion in mm3
Coefficient of linear thermal expansion
Thermal shock resistance

Frost resistance

Coefficient of friction (slipperiness)

Determination of the anti-slip characteristics

Expansion to humidity
Impact resistance

Chemical properties

Test

Stain resistance

Resistance to chemical products for housekeeping
Resistance to low acid and base concentrations
Resistance to high acid and base concentrations
Lead and cadmium losses

Reaction to the fire

Test Methods Tolerances

1S0 10545-2 Sides + 0,5% Thickness + 5%
1S0 10545-2 Sides + 0,5% Thickness + 5%
1S0 10545-2 Sides + 0,5% Thickness + 5%
1S0 10545-2 Sides + 0,5% Thickness + 5%
1S0 10545-2 +0,5%

1SO 10545-2 +0,6%

1S0 10545-2 %0,5%

1S0 10545-2 Min. 95%

Test Method Requil conditions
1SO 10545-3 E=<0,5%

1S0 10545-4 700 min.

1S0 10545-4 35 min.

1S0 10545-6 Max 175

1S0 10545-8 Test method available

1S0 10545-9 Test method available

1S0 10545-12 Required

B.C.R.A. Where required

DIN 51130 Indicated by producer

1S0 10545-10 Test method available

1S0 10545-5 Test method available

Test Method Requil ts conditions
150 10545-14 Test method available

1SO 10545-13 UB min.

1S0 10545-13 Indicated by producer

1S0 10545-13 Test method available

1S0 10545-15 Test method available

EN 13501 (rev 2005)

Results

Sides * 0,5/0,05% Thickness * 5%
Sides * 0,3/0,05% Thickness + 5%
Sides + 0,1% Thickness * 5%
Sides + 0,05% Thickness + 5%

+0,4%
+0,4%
+0,4%
Min. 95%

Results
0,1%

>700

> 100

130
6,6-1076 / °C
Granted
Granted
Terradiluna
Terradimarte
Terradiluna
Terradimarte
<0,01%

> 0,80

Results
Classe 5
UA

ULA

dry 0,34 - wet 0,30
dry 0,59 - wet 0,65
R9 (8,6°)

R10 (17,7°)

Available if required
Available if required
A2 - s1,do



RECOMMENDED CONTROLS BEFORE LAYING

SCREED - Screed is the surface layer on which the floor is laid; it can be made up of different materials with different features depending on
the envisaged laying method. The thickness of the whole surface must be even, to prevent crazing and cracks. It should not contain electric
or plumbing systems and should be insulated from the substrate, to prevent vapour migration or condensation. It should be laid spaced and
distanced from the walls by suitable expanded material bands. Screeds come mainly in two types: cementitious and anhydrite-based.

CEMENTITIOUS SCREED - It is made up of a mortar with Portland 32.5 cement and river or clean sand as mineral aggregate, mixed with clean
water and possible additives. The standard dosage is 300 kg of cement per m3 of sand, with a water/cement ratio lower than 0.5. While
laying, it is compacted and floated, making the surface similar to plaster.

ANHYDRITE-BASED SCREED - It is made up of a mix of finely round natural or synthetic anhydrite and calcium carbonate aggregates. The special
features of these screeds is that they harden faster than cementitious screeds. The standard thickness is lower than 5 cm.

OTHER LAYING SURFACES - The product can be laid on old rigid flooring such as tiles, ceramic, marble and other materials.

CONTROLS - Before starting laying with adhesives some features of the screed must be checked: compactness, thickness, rigidity, surface
hardness, absence of crazing or cracks, drying and moisture degree. Measurements can be made using the standard laying tools; in any case,
all gathered information must be integrated by the evaluations given according to the layer’s expertise.

COMPACTNESS - After beating the surface with a 750-g hammer, no marks should be left on the surface. The screed must resound with a solid sound.
The surface should not generate dust or work itself loose. A dull sound corresponds to little compactness or small thickness, or also screed removal
from lower layers.

THICKNESS - The thickness must ensure rigidity and resistance. For example the following average thickness values are suitable:
- Cementitious screed: 4-7 cm

+ Anhydrite-based screed: 2.5-5 cm

Values lower than those indicated do not give sufficient guarantees of safety. Higher values require an excessive drying time.
The measurement is made by drilling the screed and measuring its thickness.

RIGIDITY - The screed should be rigid enough to hold static and dynamic loads on the flooring, without any strain. The more the layers under
the screed (such as thermal and sound insulators) can be compressed, the more rigid the screed should be. A higher stiffness can be obtained
with more compactness and higher thickness.

SURFACE HARDNESS - By strongly scratching the surface with a steel nail, no deep marks, no crumbling effects should emerge; there
should not be an excessive quantity of dust.

DRYING - Each screed, depending on the material forming it, needs a suitable hardening and then drying time to reach the hygrometric
balance corresponding to a given residual humidity percentage according to the environmental weather conditions. The hardening and drying
times of the different materials used for screeds vary according to the laid thickness and to environmental conditions.

MOISTURE MEASUREMENT - The measurement of moisture content in the substrates is performed by two types of hygrometers; it must be perfor-
med in depth and not only on the surface.

+ Electric hygrometers

They determine the electrical resistance between two electrodes (nails) placed in the screed at the preset distance. The electrical conductivity
of cementitious aggregates is greatly influenced by their moisture content, as well as by many other factors; thus, this type of hygrometer
gives only a general evaluation of this parameter.

« Carbide hygrometers
They directly determine, by chemical reaction, the moisture content in the screed, regardless of its composition. The test is based on the
chemical reaction between water and calcium carbide, generating acetylene. The moisture quantity of the sample expressed as mass is




determined according to the conversion table supplied with the instrument.

- Sampling

The sampling procedure (performing samples) must be made next to the areas where higher moisture content is expected (e.g. poorly venti-
lated and/or dark areas, areas where the screed is thicker, etc...). The number of checks to be performed depends on the surface of the room
or on the environmental evenness conditions; in any case, it should not be lower than the one listed in the table below.

Minimum drying time Balance residual Max. permitted
Screed Hardening time in ideal conditions moisture Screed type moisture content
type thickness days approx. days %
Cementitious 5cm 28 60 1,7 Cementitious 2%
Cementitious 8cm 28 140 1,7 Anhydrite 0,5%
Cementitious 10 cm 28 200 1,7
Anhydrite 2cm 15 28 0,2
Anhydrite 5cm 15 40 0,2

ADVICE ON LAYING - Laying operations can start only after ascertaining that temperature and moisture conditions comply with the prescri-
bed ones in the service bulletins of the adhesives. The selection of laying products (adhesives, grouts, etc...) depends on final user or layer.
However it is preferable to use improved cementitious adhesives of class C2 and highly deformable ones of class 51 or S2, (or, if requested,
improved polyurethane adhesives of class R2), suitable for laying large ceramic materials. The adhesives must be suited to the environment
and to the final use. All the substrates on which product should be laid must be dry, sturdy, strong, mechanically resistant, levelled. On
supports which are not flat, use the scrapers to level (possible irregularities of the surface could generate gaps between the screed and the
material, with subsequent negative effect on the final result). Substrates must be free of removable parts such as: dust, grease, oil, wax,
paints, strippers and anything else that may jeopardize adhesion.

LAYING - Using a toothed spatula, apply a layer of adhesive on the surface to be covered (the spatula type, its dimensions and the spacing
between teeth vary according to the type of substrate and adhesive). Lay the adhesive on the back side of the slab following the same
method. Special attention should be paid to covering the whole back side of the slab, as it ensures the best adhesion results and a longer life
of the laid product.

Place the slab on the previously prepared substrate. The application of two layers of adhesive (double coating) provides optimal bonding
and eliminates the creation of gaps. Suitable beating, with a reqular action on the whole slab surface, makes it possible to achieve a perfect
adhesion of the slab to the underlying surface.

EXPANSION JOINTS - During laying, strictly, comply with all the expansion joints of the substrate to cover. Leave a distance of approx. 5 mm
from walls, columns, edges, corners, etc... Create expansion joints of about 10 mm in case of large areas, subdividing the surface as described
below:

+ AVERAGE SURFACE, CONSIDER SQUARE AREAS OF APPROX. 9-10 m2

» LARGE SURFACE, CONSIDER SQUARE AREAS OF APPROX. 16-25 m2

+ THE GROUTING OF JOINTS MUST BE MADE WITH PRODUCTS SUITABLE FOR THIS PURPOSE

JOINTS - A minimum 2 mm joint is recommended on both floor and walls. Any spacers must be removed from the joint. Before grouting
all joints clean the whole surface. The grouting of joints (with specific products) must be made according to the instructions shown on the
product packages.

PRECAUTIONS - It is recommended to protect flooring with suitable materials in order to prevent incidental damage caused by the following finishing
operations. Always wear cut resistant gloves and protective goggles




CUTTING AND DRILLING RECOMMENDATIONS - The cutting, drilling and edge trimming operations can be performed with the following
tools:

GLASS CUTTERS - Glass cutters are used manually or with special machines by simply scoring the surface of the slab and then by cutting it off
with a clean downward movement.

MANUAL TILE CUTTERS - These tools have the same operating features of glass cutters: a small wheel scores the ceramic surface to create a
preferential breaking line. However these machines use a set of levers creating a given break point, along the engraving line, without any
need to move the piece. Each type of material requires a special type of engraving wheel.

WATER-COOLED ELECTRIC DISK CUTTERS - They are small cutting benches, that cut thanks to the action of water-cooled diamond disks, either
manual or motor-driven. When using these machines, always remember that the cutting surface is better in the upward side.

ELECTRIC DISK CUTTERS - Electric tools, equipped with a rotating disk, to cut ceramic material. It is preferable and recommended to use the disk
on the front side of the slabs. Many types of disks are available on the market to punch and cut different materials of different thickness.

DRY OR WATER-COOLED MILLS AND DRILLS - These tools make perfect round holes in the required positions, without affecting the mechanical
resistance of ceramic material. They can be used dry or with cooling water, mounted directly on the disk cutter or on a suitable support on
the bench.

DRILL BITS - They are used when the holes to be made reach a max. size of 12 mm. The recommended drill bits are flat drills for glass, as they
are extremely precise. They ensure perfect results when cooled with water in the drilling area.




MiniMax Terradimarte - Terradiluna

Carreaux céramiques pressés a sec présentant une faible absorption d’eau E = 0,5% Groupe Bla - M - UGL EN 14411 appendice G

Dimensions et qualité de la surface
Format nominal Format réel
10x100 cm.
20x100 cm.
50x50 cm.
100x100 cm.

Rectitude des arétes
Angularité
Planitude
Qualité de la surface

Propriétés physiques

Essai

Masse d'eau absorbée (%)

Force de rupture dans N épaisseur < 7,5 mm.
Résistance a la flexion (N/mm2)

Résistance a I'abrasion profonde en mm3
Coéfficient de dilatation termique linéaire
Résistance aux chocs thermiques

Résistance au gel

Coefficient de frottement (glissance)

Détermination des propriétés antiglissance

Dilatation a I’humidité
Résistance au choc

Propriétés chimiques

Essai
Résistance au taches

Résistance aux produits de nettoyage pour la maison
Résistance aux basses concentrations d’acides et de bases
Résistance aux fortes concentrations d‘acides et de bases

Perte de plomb et cadmium
Réaction au feu

W 98x1000x3.5 mm.
W 198x1000x3.5 mm.
W 499x499x3.5 mm.
W 1000x1000x3.5 mm.

Méthodes d’essai
1SO 10545-2
1S0 10545-2
1S0 10545-2
1SO 10545-2

1S0 10545-2
1S0 10545-2
1S0 10545-2
150 10545-2

Méthodes d’essai
1SO 10545-3

1SO 10545-4

1S0 10545-4

1SO 10545-6

1SO 10545-8

1SO 10545-9

1S0 10545-12
B.C.R.A.

DIN 51130

1S0 10545-10
150 10545-5

Méthodes d’essai
1S0 10545-14

1SO 10545-13

1SO 10545-13

1S0 10545-13

1SO 10545-15

EN 13501 (rev 2005)

Tolérances

Cotés + 0,5% Epaisseur + 5%
Cotés + 0,5% Epaisseur + 5%
Cotés £ 0,5% Epaisseur + 5%
Cotés + 0,5% Epaisseur * 5%

+0,5%
+0,6%
+0,5%
Min. 95%

Requises

E=<0,5%

700 min.

35 min.

Max 175

Méthode d’essai disponible
Méthode d’essai disponible
Demandé

Si nécessaire

Indiquée par le producteur

Méthode d’essai disponible
Méthode d’essai disponible

Requises

Méthode d’essai disponible
UB min.

Indiquée par le producteur
Méthode d'essai disponible
Méthode d’essai disponible

Résultats i

Cotés + 0,5/0,05% Epaisseur * 5%
Cotés * 0,3/0,05% Epaisseur * 5%
Cotés + 0,1% Epaisseur + 5%
Cotés * 0,05% Epaisseur + 5%

+0,4%
+0,4%
+0,4%
Min. 95%

Résultats
0,1%
> 700
> 100

130

6,6-1076 /°C

Garantie

Garantie

Terradiluna  seche 0,34 - mouillée 0,30
Terradimarte séche 0,59 - mouillée 0,65
Terradiluna  R9 (8,6°)

Terradimarte R10 (17,7°)

<0,01%

> 0,80

Résultats

Classe 5

UA

ULA

Disponible sur demande
Disponible sur demande
A2 -s1,d0



CONTROLES CONSEILLES AVANT LA POSE

LA FONDATION - La fondation constitue la couche superficielle sur laquelle seffectue la pose du sol ; elle peut étre constituée de divers
matériaux présentant des caractéristiques différentes entre elles selon la méthodologie de la pose prévue. Elle doit avoir une épaisseur uni-
forme sur toute sa surface afin d’éviter des craquelures et des fissurations. Elle ne doit pas contenir d’installations hydrauliques ou électriques
et elle doit étre isolée du support situé au-dessous afin d’éviter I'apparition de phénomeénes de migration ou de condensation de la vapeur.
En outre, elle doit étre posée et séparée des parois a I'aide de bandes spécifiques en produit mousse. Il existe principalement deux types de
fondations: en ciment et en anhydride.

LA FONDATION EN CIMENT - Elle est constituée par un mortier composé de ciment Portland 32,5 et de granulat minéral de sable de fleuve
ou nettoyé, mélangés a de I'eau propre ainsi qu’a d’éventuels additifs. La dose habituelle est de 300 kg de ciment par metre cube de sable
avec un rapport eau / ciment inférieur 3 0,5. Durant la pose elle est compactée et talochée de maniére a ce que la surface soit trés similaire
a l'enduit.

LA FONDATION EN ANHYDRIDE - Elle est constituée par un mélange d’anhydride naturel ou synthétique broyé finement et par des granulats a
base de carbonate de calcium. Ces types de fondations ont pour prérogatives particuliéres le fait qu'elles durcissent beaucoup plus brievement
par rapport aux fondations en ciment. L'épaisseur habituelle est inférieure a 5 cm.

AUTRES PLANS DE POSE - Le produit est adapté pour la pose sur de vieux sols rigides comme les carreaux, les céramiques, le marbre et
dérivés.

VERIFICATIONS - Avant de commencer la pose avec la colle, il est nécessaire de vérifier quelques caractéristiques de la fondation: compacité,
épaisseur, rigidité, dureté superficielle, absence de crépes ou de fissurations, degré de séchage et d’humidité. Les mesures peuvent étre

effectuées a I'aide d’instruments normaux appartenant au poseur ; toutefois, les coordonnées obtenues doivent étre intégrées par les
évaluations se basant sur I'expérience de ce dernier.

COMPACITE - Aucune empreinte ne devra étre créée en battant sur la surface a I'aide d'une mailloche d’environ 750 g, la mailloche devra
résonner d'un son plein. La surface ne doit pas créer de poussiére ou perdre de consistance. Un son sourd indique un manque de compacité ou
une épaisseur insuffisante ou bien encore des décollements des couches situées en-dessous par rapport 3 la fondation.

EPAISSEUR - L'épaisseur doit étre suffisante afin de garantir rigidité et résistance. Par exemple, les épaisseurs moyennes suivantes sont
adaptées :

- Fondation en ciment : 4 - 7 cm

+ Fondation en anhydride : 2,5 - 5 cm

Des valeurs inférieures a celles indiquées ne procurent pas une sécurité suffisante. Des valeurs supérieures demandent des délais de séchage
trop longs. La détermination s'effectue en pratiquant un trou dans la fondation et en mesurant son épaisseur.

RIGIDITE- La fondation doit étre suffisamment rigide pour supporter sans aucune déformation les charges statiques et dynamiques prévues sur
le sol. Plus les couches situées sous la fondation (par ex. des isolants thermoacoustiques) sont comprimables et plus la fondation devra étre
rigide. On obtient une plus grande rigidité avec une plus grande compacité et une plus grande épaisseur.

DURETE SUPERFICIELLE - En griffant énergiquement la surface a I'aide d’un clou en acier, des incisions profondes ou des pertes de consistance
ne doivent pas se former et on ne doit noter aucun dégagement de poussiére évident.

TEMPS DE SECHAGE - Sur la base des matériaux dont elle est composée, chaque fondation a besoin d'un délai de durcissement spécifique
et par la suite d'un temps de séchage afin d’atteindre son équilibre hygrométrique correspondant a8 un pourcentage déterminé d’humidité
résiduelle selon les conditions climatiques environnementales. Les délais de durcissement et de séchage des différents matériaux utilisés pour
les fondations sont différents selon I'épaisseur posée et selon les conditions environnementales.

MESURE DE L’"HUMIDITE - La mesure du contenu en humidité des supports s'effectue a I'aide de deux types d’hygromeétres ;elle doit étre réalisée
également en profondeur et non pas uniquement en superficie.




+ Hygrometres électriques

lls déterminent la résistance électrique entre deux électrodes (clous) plantés dans la fondation a une distance établie. La conductibilité électrique
dans les conglomérats en ciment est fortement influencée aussi bien par le contenu en humidité que par une série d'autres facteurs: ce type
d’hygromeétre fournit donc les grandes lignes de ce parametre.

+ Hygrometres au carbure

Par réaction chimique ils déterminent directement le contenu en humidité 3 I'intérieur de la fondation, et ce indépendamment de sa composition. Le
test est basé sur la réaction chimique entre l'eau et le carbure de calcium, avec la formation d'acétyléne. La quantité d’humidité de I'échantillon,
exprimée en masse, est déduite a partir du tableau de conversion fourni avec I'appareil.

+ Echantillonnage

L'échantillonnage (I'exécution des déterminations) doit étre effectué en correspondance des zones soumises au contenu en humidité le plus
important (par exemple : zones faiblement aérées et/ou non ensoleillées, points de I'épaisseur maximale de la fondation, etc.). Le nombre
de déterminations a effectuer dépend de la surface de la piece ou des conditions d'homogénéité environnementale, et il ne doit pas étre
inférieur de toute maniére a celui indiqué dans le tableau ci-apres.

Délai de Délai minimum séchage Humidité résiduelle Type de Contenu d’humidité

Fondation durcissement dans des conditions idéales d’équilibre fondation maximal accepté
type épaisseur jours jours environ %

En ciment 5cm 28 60 1,7 En ciment 2%

En ciment 8cm 28 140 1,7 En Anhydride 0,5%

En ciment 10 cm 28 200 1,7

En Anhydride 2cm 15 28 0,2

En Anhydride 5¢m 15 40 0,2

CONSEILS POUR LA POSE - Les opérations de pose peuvent commencer uniquement aprés avoir vérifié que les conditions de température et
d’humidité soient celles prescrites dans les fiches techniques indiquées sur les boites des colles utilisées. Le choix des produits pour Ia pose
(colles, ciment-colles, etc.) est confié a I'utilisateur final ou a I'entreprise chargée des travaux ; il est conseillé, de toute maniere, d'utiliser des
colles pour ciment améliorées de classe C2 et hautement déformables de classe S1 ou S2, ou bien, si cela est demandé, des colles polyuréthaniques
améliorées de classe R2, adaptées pour la pose de matériaux en céramique de grande dimension. Les colles doivent étre adaptées a I'environnement
ainsi qu'a la destination d'utilisation finale. Toutes les sous-fondations sur lesquelles les produits en question seront posés doivent étre séches,
stables, solides, résistantes mécaniquement, nivelées (d’éventuelles anomalies pourraient engendrer des vides entre la fondation et le
matériau, en compromettant ainsi les caractéristiques du produit). Les sous-fondations ne doivent pas contenir de parties amovibles comme :
poussiére, graisses, huiles, cires, vernis, agents de décoffrage et toute autre chose qui pourrait nuire a 'adhésion.

POSE - Appliquer la colle sur la surface devant étre recouverte 3 l'aide d’une spatule dentée (le type de spatule, sa dimension ainsi que le
pas entre les dentures varient selon le type de sous-fondation et de colle utilisée). Appliquer de la méme maniére Ia colle derriére la plaque.
L'attention particuliére que nous recommandons pour effectuer le mouillage total et la couverture totale du verso des plaques garantit les
meilleurs résultats d'adhésion et de durée du produit posé. Appliquer la plaque sur le support traité précédemment. L'application de deux
couches de colle (double enduction) assure une adhésion optimale et protege contre la formation de vides. Un bourrage adéquat, en agissant
de maniere homogene sur toute la surface de la plaque, permet d’obtenir une adhésion parfaite de la plaque sur la superficie recouverte.

JOINTS DE DILATATION - Durant la pose, respecter scrupuleusement tous les joints de dilatation existant dans le support devant étre recouvert.
Maintenir de toute maniéere une distance d'environ 5 mm des parois, des colonnes, des arétes, des angles, etc. Créer des joints de fractionnement
d’environ 10mm dans le cas de surfaces trés étendues en partageant ladite surface comme nous le conseillons ci-apres :

+ SURFACES MOYENNES, PREVOIR DESCARRES D’ENVIRON 9-10 M2

+ GRANDES SURFACES, PREVOIR DES CARRES D'ENVIRON 16-25 M2




+ LES JOINTS DOIVENT ETRE REMPLIS AVEC DES PRODUITS SPECIFIQUES POUR CETTE OPERATION

ENFILADES - Une enfilade minimale de 2 mm est conseillée aussi bien au sol qu’en revétement. Des écarteurs éventuels devront étre enlevés
de l'enfilade. Un nettoyage de toute la surface 3 traiter devra étre réalisé avant de remplir les enfilades. Le remplissage des enfilades (qui
sera réalisé a I'aide de produits spécifiques) devra étre effectué sur la base des indications mentionnées sur les boites des produits. Apres leur
consolidation, procéder au nettoyage final a I'aide de produits spécifiques pour cette opération.

PRECAUTIONS - Il est conseillé de protéger les sols a I'aide de matériaux adaptés afin d’éviter tout endommagement accidentel qui pourrait
avoir lieu au cours des travaux successifs de finition.

CONSEILS POUR LA COUPE ET LE PERCAGE - La coupe, le percage et les rectifications peuvent étre effectués 3 I'aide des instruments suivants :

OUTILS COUPE-VERRE - Les outils pour la coupe du verre doivent étre utilisés manuellement ou 3 I'aide de machines spécifiques en incisant
la surface de la plaque et en Ia tranchant avec un mouvement sec dirigé vers le bas. Il est possible assez facilement d'obtenir des coupes
légerement courbées.

MACHINES A COUPER LES CARREAUX MANUELLES - Ces instruments fonctionnent en exploitant les mémes caractéristiques que les outils coupe-verre
: une roulette incise la surface de la céramique de maniére a créer une ligne préférentielle de rupture. Ces machines exploitent pourtant une
série de leviers grace auxquels la brisure est effectuée d'une maniére certaine le long de la ligne d’incision sans avoir besoin de déplacer la
piéce. Chaque type de matériau a besoin d’un type particulier de roulette d’incision.

COUPEUSES ELECTRIQUES A DISQUE REFROIDIES A L'EAU - Il s'agit de petits établis de coupe oU il est possible de couper avec des disques
diamantés en présence d'eau comme liquide de refroidissement. Il en existe 3 avancement manuel ou motorisé. Lorsque l'on utilise ces
machines, il faut toujours se rappeler que la surface de coupe est meilleure avec la face positionnée vers le haut.

COUPEUSES ELECTRIQUES A DISQUE - Outils électriques, équipés de disque rotatif, a I'aide desquels il est possible de couper le matériau en
céramique. Il est préférable et conseillé d'opérer avec le disque sur la partie frontale des plaques. Dans le commerce il existe différents types
de disques pour réaliser des coupes et des trous sur divers matériaux et épaisseurs.

FRAISES ET FRAISES TREPANS A SEC OU REFROIDIES A L'EAU- Ces outils permettent d'effectuer des trous parfaitement circulaires dans les
positions désirées sans compromettre la résistance mécanique de la céramique. lls peuvent étre utilisés a sec ou avec de I'eau de refroidissement,
montés directement sur le flexible ou bien sur un support spécifique fixé & I'établi.

FORETS DE PERCEUSE - Ils sont utilisés au cas ou l'on doive effectuer des trous d'une dimension de 12 mm au max.

Les forets pour perceuse étant préférables sont ceux a langue d‘aspic pour verre, extrémement précis. Ils garantissent le maximum du résultat
s'ils sont refroidis a I'eau sur le point de percage.




MiniMax Terradimarte - Terradiluna

Trockengepresste Keramikfliesen mit niedriger Wasseraufnahme, E =< 0,5% Gruppe Bla - M - UGL EN 14411 Anhang G

Abmessungen und Qualitat der Oberflache

mat inal  Format in Arbeitsmasse Priifverfahren Toleranzen Ergebnisse
10x100 cm. W 198x1000x3.5 mm. 1S0 10545-2 Seiten * 0,5% Starke + 5% Seiten + 0,5/0,05% Starke + 5%
20x100 cm. W 198x1000x3.5 mm. 1SO 10545-2 Seiten + 0,5% Starke + 5% Seiten £ 0,3/0,05% Starke + 5%
50x50 cm. W 499x499x3.5 mm. 1S0 10545-2 Seiten + 0,5% Starke + 5% Seiten + 0,1% Starke * 5%
100x100 cm. W 1000x1000x3.5 mm. 1SO 10545-2 Seiten + 0,5% Stirke + 5% Seiten + 0,05% Stéarke * 5%
Kantengeradheit 1S0 10545-2 +0,5% +0,4%
Rechtwinkligkeit 1S0 10545-2 +0,6% +0,4%
Ebenflachigkeit 1S0 10545-2 +0,5% +0,4%
Oberflachenbeschaffenheit 1S0 10545-2 Min. 95% Min. 95%

Physikalische Eigenschaften

Priifung Priifverfahren Anforderungen Ergebnisse
Wasseraufnahme (%) 1S0 10545-3 E=<0,5% 0,1%
Kraft des Bruches in N Starke < 7,5 mm. 1S0 10545-4 700 min. > 700
Biegefestigkeit (N/mm2) 1S0 10545-4 35 min. >100
Tiefenabriebfestigkeit in mm3 1S0 10545-6 Max 175 130
Warmeausdehnungskoeffizient 1S0 10545-8 priifverfahren vorhanden 6,6 - 1076 / °C
Temperaturwechselbestandigkeit 1S0 10545-9 Prifverfahren vorhanden  Garantierte
Frostbestandigkeit 1S0 10545-12 Garantierte Garantierte
Reibungsbeiwert (Rutschhemmung) B.C.RA. Wo erforderlich Terradiluna  trocken 0,34 - nass 0,30
Terradimarte trocken 0,59 - nass 0,65
Bestimmung der rutschemmenden Eigenschaft DIN 51130 Vom Hersteller angegeben Terradiluna  R9 (8,6°)
Terradimarte R10 (17,7°)
Ausdehung bei Feuchtigkeit 1S0 10545-10 Prifverfahren vorhanden < 0,01%
Impaktbestandigkeit 1S0 10545-5 Prifverfahren vorhanden > 0,80

Chemische Eigenschaften

Prifung Pruefverfahren Anforderungen Ergebnisse
Fleckenbestandigkeit 1S0 10545-14 Prifverfahren vorhanden  Classe 5

Bestandigkeit gegen Hausreinigungsmittel 1S0 10545-13 UB min. UA

Bestandigkeit auf niedrige Konzentrationen von Sauren und Laugen 150 10545-13 Vom Hersteller angegeben ULA

Bestandigkeit auf starke Konzentrationen von Sauren und Laugen 150 10545-13 Prifverfahren vorhanden  Vorhanden wenn erforderlich
Abgabe von Pb und ¢d 1S0 10545-15 Prisfverfahren vorhanden  Vorhanden wenn erforderlich

Reaktion bei Feuer EN 13501 (rev 2005) A2 - 51, d0




VOR DER VERLEGUNG EMPFOHLENE KONTROLLEN

DER ESTRICH - Der Estrich stellt die oberflachliche Schicht dar, auf der die Verlegung des FuBbodens ausgefihrt wird; Er kann je nach der vorgesehenen
Verlegungsmethode aus verschiedenen Materialen mit verschiedenen Charakteristiken bestehen. Er muss eine gleichmaRige Stérke auf der ganzen
Flache aufweisen, um die Spalt- und Rissbildung zu vermeiden. Er darf keine hydraulischen oder elektrischen Anlagen aufnehmen und muss von der
darunter befindlichen Unterlage isoliert sein, um das Auftreten von Migrationsphanomenen und der Dampfkondensierung zu vermeiden. AuRerdem
muss er bei der Verlegung von den Wanden mit Hilfe von dafir geeigneten Streifen aus Schaumstoff distanziert und getrennt werden. Prinzipiell gibt
es zwei Estricharten: Zementestrich und Anhydritestrich.

DER ZEMENTESTRICH - Er besteht aus einem Martel aus Zement Portland 32,5 und mineralischen Zuschlagstoffen aus Flusssand oder reinem Sand, die mit
sauberem Wasser und eventuellen Zusétzen angeriihrt werden. Die @bliche Dosierung betragt 300 kg Zement pro Kubikmeter Sand bei einem Verhaltnis
Wasser/Zement unter 0,5. Wahrend der Verlegung wird er gut verdichtet und verputzt, sodass die Oberfléche der von Verputz sehr hnlich wird.

DER ANHYDRITESTRICH - Er besteht aus einer Mischung aus natirlichem oder synthetischem, fein gemahlenen Anhydrit und Inertmaterial auf
Calciumcarbonatbasis. Ein besonderer Vorzug dieser Estricharten ist, dass sie schneller trocknen als Zementestriche. Die Ubliche Starke liegt unter 5 cm.

ANDERE VERLEGUNGSFLACHEN - Das Produkt ist fiir die Verlegung auf steifen, alten FuRbéden wie Fliesen, Keramik, Marmor und Derivaten geeignet.

KONTROLLEN - Vor der Ausfiihrung des Aufklebens muss man einige Eigenschaften des Estrichs berprifen: Kompaktheit, Starke, Steifigkeit,
Oberflachenhérte, Abwesenheit von Spalten oder Rissen, Trockenheits- und Feuchtigkeitsgrad. Die Messungen konnen mit den normalen Instrumenten in
Besitz des Verlegers erfolgen, aber alle gesammelten Daten missen von den Bewertungen auf Grundlage seiner Erfahrung erganzt werden.

KOMPAKTHEIT - Wenn man mit einem ca. 750 g-Spitzhammer auf die Oberflache klopft, dirfen keine Spuren hinterlassen werden und der Estrich
muss voll klingen. Die Oberfléche darf keinen Staub bilden oder zerbréckeln. Ein dumpfer Ton ist ein Zeichen fir eine schlechte Kompaktheit oder
unzureichende Stérke oder fir die Ablosung des Estrichs von den darunter liegenden Schichten.

STARKE - Die Starke muss ausreichend sein, um die Steifigkeit und Widerstandsfahigkeit zu garantieren.

Beispielsweise sind folgende Durchschnittsstarken geeignet:

- Zementestrich: 4-7 cm

+ Anhydritestrich: 2,5-5 cm

Niedrigere Werte als die angegebenen bieten nicht geniigend Sicherheit. Héhere Werte erfordern zu lange Trocknungszeiten. Die Starke wird bestimmt,
indem man ein Loch in den Estrich bohrt und die Starke misst.

STEIFIGKEIT- Der Estrich muss ausreichend steif sein, um die auf dem FuBboden vorhersehbaren statischen und dynamischen Belastungen ohne
Verformungen auszuhalten. Je mehr die Schichten unter dem Estrich komprimiert werden konnen (z.B. Warme- und Schalldémmungsmaterial), umso
steifer muss der Estrich sein. Eine hohere Steifigkeit kann durch héhere Kompaktheit und hohere Stérke erzielt werden.

OBERFLACHENHARTE - Wenn man energisch mit einem Stahlnagel iber die Oberflache kratzt, darf diese keine tiefen Einschnitte bilden, zerbréckeln
oder sichtbar Staub erzeugen.

TROCKNUNG - Jeder Estrich benétigt je nach dem Material, aus dem er besteht, eine angemessene Hartungszeit und darauf folgende Trocknungszeit,
um das Feuchtigkeitsgleichgewicht zu erreichen, das einem bestimmten Prozentsatz an Restfeuchtigkeit im Vergleich zu den Klimabedingungen
der Umwelt entspricht. Die Hartungs- und Trocknungszeiten der fir die Estriche verwendeten Materialien sind je nach der verlegten Starke und den
Umweltbedingungen unterschiedlich.

FEUCHTIGKEITSMESSUNG - Die Messung des Feuchtigkeitsgehalts der Unterlagen wird von zwei Hygrometern ausgefiihrt und muss auch in der Tiefe
erfolgen und nicht nur oberflachlich.

- Elektrische Hygrometer

Sie bestimmen den elektrischen Widerstand zwischen zwei Elektroden (Négel), die in einem festgesetzten Abstand in den Estrich eingesetzt werden.
Die elektrische Leitfahigkeit in den Zementkonglomeraten wird sowohl von ihrem Feuchtigkeitsgehalt, als auch von einer Reihe anderer Faktoren
stark beeinflusst; deshalb liefert diese Art von Hygrometer einen ungeféhren Wert fir diesen Parameter.




+ Karbidhygrometer

Sie bestimmen den Feuchtigkeitsgehalt im Inneren des Estrichs direkt durch eine chemische Reaktion, unabhéngig von seiner Zusammensetzung. Der
Probe liegt die chemische Reaktion zwischen Wasser und Calciumcarbid mit folgender Bildung von Azetylen zugrunde. Die Feuchtigkeitsmenge des
Prifkorpers, ausgedriickt in Masse, wird von der mit dem Gerét gelieferten Umwandlungstabelle abgeleitet.

- Stichprobenverfahren

Das Stichprobenverfahren (die Ausfihrung von Bestimmungen) muss in den Bereichen ausgefihrt werden, die dem hochsten Feuchtigkeitsgehalt
ausgesetzt sind (zum Beispiel: Schlecht geliftete Bereiche und/oder Bereiche ohne Sonneneinstrahlung, starkste Stellen des Estrichs, etc.). Die
Anzahl an auszufihrenden Bestimmungen hangt von der Oberflache des Raumes oder den GleichméRigkeitsbedingungen der Umwelt ab und darf in
keinem Fall unter der in der nachstehenden Tabelle angefihrten liegen.

Mindesttrocknungszeit Gleichgewichts Maximal annehmbarer

Estrich Hartungszeit bei I1dealbedingungen restfeuchtigkeit Estrichart feuchtigkeitsgehalt
art starke in tagen in tagen (ungeféhr) %

Zement 5cm 28 60 1,7 Zement 2%

Zement 8cm 28 140 1,7 Anhydrit 0,5%

Zement 10 cm 28 200 1,7

Anhydrit 2cm 15 28 0,2

Anhydrit 5c¢m 15 40 0,2

RATSCHLAGE FUR DIE VERLEGUNG - Die Verlegungsarbeiten kdnnen nur beginnen, nachdem man sich versichert hat, dass die Temperatur- und
Feuchtigkeitsbedingungen den technischen Daten entsprechen, die auf den Packungen der verwendeten Kleber angegeben werden. Die Auswahl der
Produkte fir die Verlegung (Kleber, Fugenmassen, etc.) wird dem Endverbraucher oder dem beauftragten Unternehmen iberlassen; es wird aber in
jedem Fall die Verwendung von verbesserten Zementklebern der Klasse 2 und hochverformbaren Klebern der Klasse S1 oder S2, oder, wo verlangt,
verbesserten Polyurethanklebern der Klasse R2 fir die Verlegung von groBflachigen Keramikmaterialen empfohlen. Die Kleber miissen dem Ambiente
und der Verwendungsbestimmung angepasst werden.

Alle Untergrinde, auf denen diese Produkte verlegt werden, mussen trocken, stabil, solid, mechanisch widerstandsfahig und geebnet sein
(Eventuelle Abweichungen kénnten Hohlraume zwischen dem Estrich und dem Material schaffen und die Eigenschaften des Produkts beeintrachtigen).
Die Unterlagen miissen auBerdem frei von abtragbaren Teilen wie Staub, Fetten, Olen, Wachs, Lacken, Betontrennmitteln und allem anderen sein,
was die Haftung beeintrachtigen konnte.

VERLEGUNG - Den Kleber mit Hilfe einer Zahnspachtel auf der zu verkleidenden Oberflache auftragen (die Art und GroBe der Spachtel sowie der
Abstand zwischen den Zahnen sind je nach der Art des Untergrunds und des verwendeten Klebers unterschiedlich). Den Kleber auf die gleiche Weise
auf der Rickseite der Platte auftragen. Die besondere Sorgfalt, die wir fir die vollkommene Néassung und Bedeckung der Plattenriickseite empfehlen,
garantiert die besten Ergebnisse in Bezug auf die Haftung und Dauer des verlegten Produkts. Die Platte auf die zuvor behandelte Unterlage legen.
Das Auftragen von zwei Kleberschichten (doppeltes Auftragen) garantiert einen optimalen Halt und schitzt vor der Bildung von Hohlrdumen. Ein
angemessenes Klopfen, das man gleichmaRig auf der ganzen Oberfléche der Platte ausfihren muss, ermadglicht, eine perfekte Haftung der Platte auf
der verkleideten Oberflache zu erhalten.

DEHNUNGSFUGEN - Wahrend des Verlegens alle bestehenden Dehnungsfugen in der Unterlage, die man verkleidet, streng einhalten. In jedem
Fall einen Abstand von ungefshr 5 mm zu Wanden, Saulen, Winkeln, Ecken usw. einhalten. Im Fall von sehr weitldufigen Bereichen 10 mm breite
Trennfugen schaffen, wobei wir empfehlen, den Bereich folgendermaRen zu unterteilen:

* MITTELGROSSE OBERFLACHEN, RECHTECKE VON CA. 9-10 M2 VORSEHEN

* GROSSRAUMIGE OBERFLACHEN, RECHTECKE VON CA. 16-25 M2 VORSEHEN

+ DIE TRENNFUGEN MUSSEN MIT SPEZIFISCHEN PRODUKTEN FUR DIESE VORGANGE AUSGEFULLT WERDEN




FUGEN - Eine Mindestfuge von 2 mm wird sowohl bei FuRbdden, als auch bei Wandverkleidungen empfohlen. Eventuelle Abstandhalter missen
aus den Fugen entfernt werden. Vor dem Anfillen der Fugen muss man eine Reinigung der kompletten zu behandelnden Oberflache vorsehen. Das
Anfillen der Fugen (das mit spezifischen Produkten ausgefihrt werden kann) muss entsprechend den Anleitungen auf den Produktverpackungen
ausgefihrt werden. Nach der Konsolidierung die Abschlussreinigung mit speziellen Mitteln fir derartige Vorgange ausfihren.

VORSICHTSMASSNAHMEN - Es empfiehlt sich, die FuBboden mit geeigneten Materialen zu bedecken, um zu vermeiden, dass unabsichtliche
Beschddigungen wahrend der Abschlussarbeiten zugefiigt werden konnen.

RATSCHLAGE FUR DEN SCHNITT UND DIE BOHRUNG - Die Schnitt-, Bohrungs- und Schliffarbeiten konnen je nach den Anforderungen und den Starken
der Materialien mit folgenden Werkzeugen ausgefihrt werden:

GLASSCHNEIDEWERKZEUGE - Die Werkzeuge fir den Glasschnitt werden manuell oder mit dafiir vorgesehenen Maschinen verwendet, indem sie die
Oberflache der Platte ganz einfach einschneiden und danach mit einer bestimmten Bewegung nach unten abbrechen. Mit beachtlicher Leichtigkeit
kénnen Schnitte mit leichten Wolbungen erzielt werden.

MANUELLE FLIESENSCHNEIDER - Die Funktionsweise dieser Werkzeuge nitzt die gleichen Eigenschaften der Glasschneidewerkzeuge aus: Ein Rad
schneidet die Oberflache der Keramik ein, um eine Vorzugslinie fir den Bruch zu schaffen. Diese Maschinen nitzen aber auch eine Reihe an
Hebelmechanismen aus, die dafir sorgen, dass der Bruch sicher entlang der Einschnittlinie erfolgt, ohne, dass man das Stiick bewegen muss. Jeder
Materialtyp erfordert ein spezielles Einschnittrad.

WASSERGEKUHLTE ELEKTRISCHE KREISSAGEN - Es handelt sich um kleine Schnittbanke, auf denen man mit Wasser als KiihIflissigkeit mit Diamantsagen
schneiden kann. Sie sind mit manuellem oder mit motorgesteuertem Vorschub erhéltlich. Bei der Verwendung dieser Maschinen muss man immer
daran denken, dass die Schnittoberflache mit der Oberseite nach oben vorzuziehen ist.

ELEKTRISCHE KREISSAGEN - Elektrische Werkzeuge mit Drehscheibe, mit denen man Keramikmaterial schneiden kann. Es wird empfohlen, die Sége
auf der Vorderseite der Platten anzusetzen. Im Handel gibt es verschiedene Arten von Drehscheiben, um Schnitte und Locher auf verschiedenen
Materialen und unterschiedlicher Starke auszufiihren.

BOHRHAMMER UND STICHSAGEN ZUR TROCKENVERWENDUNG ODER MIT WASSERKUHLUNG - Diese Werkzeuge ermdglichen, perfekt kreisférmige
Locher an den gewiinschten Stellen anzubringen, ohne die mechanische Widerstandsfahigkeit der Keramik zu beeintrachtigen. Sie kénnen trocken
oder mit Kihlwasser verwendet werden und sowohl direkt auf das biegsame Verbindungsstiick, als auch auf die entsprechende fixe Halterung auf
der Werkbank montiert werden.

BOHRER FUR DIE BOHRMASCHINE - Sie werden verwendet, wenn man Locher mit einem Durchmesser bis zu 12 mm bohren muss. Die bevorzugten
Bohrer fir die Bohrmaschine sind die extrem genauen Lanzenbohrer fir Glas. Sie garantieren das bestmagliche Ergebnis, wenn sie im Bohrpunkt mit
Wasser gekihlt werden.




MiniMax Terradimarte - Terradiluna

Baldosas de cerdmica prensadas en seco de baja absorcion de agua E < 0,5% Grupo Bla - M - UGL EN 14411 apéndice G

Dimensiones y calidad de la superficie

Formato nominal Formato de fabricacion Método de y | i Resultados

10x100 cm. W 98x1000x3.5 mm. 1S0 10545-2

20x100 cm. W 198x1000x3.5 mm. 1S0 10545-2 Lado + 0,5% Espesor + 5% Lado * 0,3/0,05% Espesor + 5%

50x50 cm. W 499x499x3.5 mm. 1S0 10545-2 Lado + 0,5% Espesor + 5% Lado # 0,1% Espesor * 5%

100x100 cm. W 1000x1000x3.5 mm. 1SO 10545-2 Lado + 0,5% Espesor + 5% Lado # 0,05% Espesor * 5%

Rectitud de los lados 1S0 10545-2 +0,5% +0,4%

Ortogonalidad 1SO 10545-2 +0,6% +0,4%

Planaridad 1S0 10545-2 +0,5% +0,4%

Calidad de la superficie 1S0 10545-2 Min. 95% Min. 95%

Caracteristicas fisicas

Ensayo Método de ensayo Requisitos Resultados

Masa de agua absorbida (%) 1S0 10545-3 E=<0,5% 0,1%

Fuerza de ruptura en N espesor < 7,5 mm. IS0 10545-4 700 min. > 700

Resistencia a la flexion (N/mm2) 1S0 10545-4 35 min. >100

Resistencia a la abrasion profunda en mm3 IS0 10545-6 Max 175 130

Coeficiente de dilatacion térmica linear 1S0 10545-8 Método de prueba disponible 6,6 - 1076 / °C

Resistencia a los choques térmicos 1S0 10545-9 Método de prueba disponible Garantizada

Resistencia a la helada 1S0 10545-12 Requerido Garantizada

Coeficiente de friccion (deslizamiento) B.C.R.A. Donde se requiera Terradiluna  seco 0,34 - mojado 0,30
Terradimarte seco 0,59 - mojado 0,65

Determinacion de las propiedades antideslizantes DIN 51130 Indicada por el fabricante Terradiluna  R9 (8,6°)
Terradimarte R10 (17,7°)

Extension a la humedad 1S0 10545-10 Método de prueba disponible > 0,01%

Resistencia al impacto 1S0 10545-5 Método de prueba disponible < 0,80

Caracteristicas quimicas

Ensayo Método de ensayo Requisitos Resultados

Resistencia a las manchas 1S0 10545-14 Método de prueba disponible Classe 5

Resistencia a los productos quimicos para la limpieza doméstica 150 10545-13 UB min. UA

Resistencia a las bajas concentraciones acidos y alcalis 150 10545-13 Indicada por el fabricante ULA

Resistencia a las fuerten concentraciones cidos y alcalis 150 10545-13 Método de prueba disponible  Disponible si requerido

Cesion de plomo y cadmio 1S0 10545-15 Método de prueba disponible Disponible si requerido

Reaccion al fuego

EN 13501 (rev 2005)
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CONTROLES ACONSEJADOS ANTES DE LA COLOCACION

EL SOPORTE - El soporte constituye la capa superficial en la que se efectta el emplazamiento del pavimento; puede estar constituido por diferentes
materiales con caracteristicas diferentes entre ellas segun la metodologia de colocacion prevista. Ha de tener un espesor uniforme en toda su
extension para evitar grietas y fisuraciones. No ha de contener instalaciones hidrdulicas o eléctricas y ha de estar aislado de la base de abajo
para evitar la aparicion de fenémenos de migracién o condensacién de vapor. Ademds ha de colocarse distanciada y separada de las paredes por
medio de tiras adecuadas de material celular. Existen principalmente dos tipos de soporte: de hormigén y de anhidrita.

EL SOPORTE CEMENTERO - Esta constituido por un mortero formado por cemento Portland 32,5 y conjunto mineral de arena de rio o limpio,
amados con agua limpia y eventuales aditivos. La dosificacion habitual es de 300 kg de cemento por metro cdbico o de arena con una relacién
agua/cemento inferior a 0,5. Durante la colocacién se compacta y fratasado bien, de modo que la superficie resulte muy similar al enlucido.

EL SOPORTE DE ANHIDRITA - Estd constituido por una mezcla de anhidrita natural o sintética molida finamente y dridos a base de carbonato de calcio.
Prerrogativas especiales de estos tipos de soporte son que se endurecen en plazos muy breves con respecto a los soportes cementeros. El espesor
habitual es inferior a 5 cm.

OTRAS SUPERFICIES DE COLOCACION - El producto es adecuado a la colocacién sobre antiguos pavimentos rigidos, como baldosas, cerdmicas,
mérmol y derivados.

VERIFICACIONES - Antes de activar la colocacion con cola es necesario comprobar algunas caracteristicas del soporte: compactabilidad, espesor,
rigidez, dureza superficial, ausencia de grietas o fisuraciones, grado de secado y humedad. Las mediciones se pueden realizar con los instrumentos
normales que posee el solador, sin embargo los datos recogidos ha de ser integrados por las valoraciones basadas en la experiencia del
mismo solador.

COMPACTABILIDAD - Batiendo con un mazo de unos 750 g sobre la superficie no han de crearse huellas, el soporte ha de resonar con sonido
lleno. La superficie no tiene que crear polvo o disgregarse. Un sonido sordo es indicio de escasa compactabilidad o de espesor insuficiente o de
desprendimiento del soporte de las capas de abajo.

ESPESOR - El espesor tiene que ser suficiente para garantizar rigidez y resistencia.

Por ejemplo son adecuados espesores medios de:

- Soporte cementero: 4-7 cm

« Soporte de anhidrita: 2,5-5 cm

Valores inferiores a los indicados no dan suficiente seguridad. Valores superiores requieren plazos de secado demasiado largos. La determinacion se
efectda realizando un agujero en el soporte y midiendo el espesor.

RIGIDEZ - El soporte tiene que ser lo suficientemente rigido para soportar sin deformaciones las cargas estaticas y dindmicas previstas en el
pavimento. Cuanto mas las capas debajo del soporte (por ej. aislantes termoacusticos) son comprimibles, mas rigido ha de ser el soporte. Una
mayor rigidez se obtiene con mds compactabilidad y con mads espesor.

DUREZA SUPERFICIAL - Rayando enérgicamente la superficie con un clavo de acero no se tienen que formar incisiones profundas o
desmoronamientos o en su desarrollo formar polvo evidente.

SECADO - Cada soporte, dependiendo del material del que esta compuesto, necesita un tiempo oportuno de endurecimiento y sucesivamente
de secado hasta alcanzar su equilibrio higrométrico que corresponde a un determinado porcentaje de humedad residual con respecto a las
condiciones climdticas ambientales. Los tiempos de endurecimiento y secado de los diferentes materiales empleados para soportes son
diferentes con respecto al espesor puesto en obra y a las condiciones ambientales.

MEDICION DE HUMEDAD - La medicién del contenido de humedad de los soportes se efecttia con dos tipos de higrometros y ha de hacerse
también en profundidad no solo en superficie.

- Higrémetros eléctricos
Estos determinan Ila resistencia eléctrica entre dos electrodos (clavos) clavados en el soporte a distancia establecida.
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La conductibilidad eléctrica en los conglomerados cementeros estd muy influida tanto de su contenido de humedad, que de una serie de otros
factores; por lo tanto este tipo de higrémetro facilita un dato indicativo de este pardmetro.

+ Higrémetros de carburo

Determinan directamente por reaccion quimica el contenido de humedad en el interior del soporte, independientemente de su composicion.
La prueba se basa en la reaccion quimica entre agua y calcio carburo, con formacion de acetileno. La cantidad de humedad, expresada en
masa, de la muestra se deduce de la tabla de conversion facilitada con el aparato.

* Muestreo

El muestreo (la ejecucion de las determinaciones) ha de efectuarse en las zonas sujetas a mayor contenido de humedad (por ejemplo: zonas
escasamente ventiladas y/o no soleadas, puntos de mayor espesor del soporte, etc.). El nimero de determinaciones a efectuar depende
de la superficie del local o de las condiciones de homogeneidad ambiental, y de todas maneras no ha de ser inferior a aquel indicado en la
tabla de abajo.

Tiempo de Tiempo minimo secado Humedad residual de Tipo de Contenido de humedad

Soporte endurecimiento en condic. ideales equilibrio soporte maximo aceptado
tipo espesor dias dias aprox. %

Cementero 5cm 28 60 1,7 Cementero 2%
Cementero 8cm 28 140 1,7 Anhidrita 0,5%
Cementero 10 cm 28 200 1,7

Anhidrita 2cm 15 28 0,2

Anhidrita 5cm 15 40 0,2

CONSEJOS PARA LA COLOCACION - Las operaciones de colocacién pueden empezar solo después de comprobar que las condiciones de temperatura
y humedad sean las prescritas en los informes técnicos indicados en las cajas de los adhesivos utilizados. La eleccién de los productos para la
colocacién (adhesivos, plastes, etc.) corresponde al usuario final o a la empresa encargada; de todas maneras se aconseja el uso de adhesivos
cementeros mejorados de clase (2 y altamente deformables de clase S1 0 S2, o, cuando sea necesario, adhesivos poliuretanicos mejorados
de clase R2, adecuados para la colocacion de materiales cerdmicos de gran dimension. Los adhesivos han de ser adecuados al ambiente y al
destino de utilizacion final. Todos los fondos en los que se colocaran los productos en cuestion han de ser secos, estables, sélidos, mecanicamente
resistentes, nivelados (eventuales anomalias podrian generar vacios entre el soporte y el material comprometiendo las caracteristicas del
producto). Los fondos han de estar libres de partes sueltas removibles: polvo, grasas, aceites, ceras, barnices, agentes desarmadores y
cualquier otra cosa que pueda perjudicar Ia adhesion.

COLOCACION - Aplicar el adhesivo en la superficie por revestir, con la ayuda de una espétula dentada (el tipo de espétula, la dimension y el paso
entre los dientes varian segun el tipo de fondo y de cola utilizada). Aplicar con las mismas modalidades el adhesivo en el dorso de la lastra. El
especial cuidado que aconsejamos a la hora de efectuar las operaciones de mojadura total y cobertura total del dorso de las lastras, garantiza
los mejores resultados de adhesién y duracion del producto colocado. Aplicar la lastra en el soporte precedentemente tratado. La aplicacion de
dos capas de cola (doble empegadura) asegura una adhesion dptima y evita la formacion de vacios. Un batido adecuado, actuando de modo
homogéneo en toda la superficie de la lastra, permite obtener una perfecta adhesion de la lastra a la superficie revestida.

JUNTAS DE DILATACION - Durante la colocacién, respetar taxativamente todas las juntas de dilatacion existentes en el soporte por revestir. De
todas maneras, mantener una distancia de unos 5 mm de paredes, columnas, cantos, rincones, etc..

Crear juntas se fraccionamiento de aprox. 10 mm. en el caso de dreas muy extensas subdividiendo el drea como aconsejado a continuacion:
+ SUPERFICIES MEDIAS, PREVER RECUADROS DE UNOS 9-10 M2

+ SUPERFICIES AMPLIAS, PREVER RECUADROS DE UNOS 16-25 M2

+ ELRELLENADO DE LAS JUNTAS SE REALIZARA CON PRODUCTOS ESPECIFICOS PARA ESTA OPERACION
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JUNTAS - Se aconseja una junta minima de 2 mm tanto en el suelo como en la pared. Eventuales distanciadotes habran que quitarse de la junta. Antes del
rellenado de las juntas habra que realizar una limpieza de la entera superficie por tratar. El rellenado de las juntas (realizable con productos especificos) habra
que efectuarse en base a las indicaciones presentes en las cajas de los productos. Después de su consolidacion, proceder a la limpieza final con productos
especificos para esta operacion.

PRECAUCIONES - Es buena costumbre proteger los pavimentos con materiales idoneos, a fin de evitar dafos accidentales que se puedan causar
en los sucesivos trabajos de acabado.

CONSEJOS PARA CORTE Y TALADRADO - Las operaciones de corte, taladrado y rectificacion se pueden efectuar con las siguientes herramientas:

HERRAMIENTAS CORTADORAS DE VIDRIO - Las herramientas para el corte del vidrio se utilizan manualmente o con maquina al efecto
simplemente incidiendo la superficie de la lastra y truncandola con un movimiento neto hacia abajo. Con una discreta facilidad es posible
obtener cortes con ligeros arqueados.

CORTADORES DE BALDOSAS MANUALES - Estos instrumentos funcionan utilizando las mismas caracteristicas de las herramientas cortadoras
de vidrio: una ruedecilla incide la superficie de la cerdmica creando una linea preferencial de rotura. Estas maquinas utilizan una serie de
mecanismos de palancas que hacen que la rotura ocurra sequramente a lo largo de la linea de incisién sin necesidad de mover la pieza. Cada
tipo de material necesita un especial tipo de ruedecilla de incision.

CORTADORAS ELECTRICAS DE DISCO ENFRIADAS CON AGUA - Son unos pequeiios bancos de corte en los que es posible cortar con discos
diamantados en presencia de agua como liquido de enfriamiento. Existen modelos de avance manual o motorizado. Cuando se utilizan estas
maquinas hay que recordarse siempre que la superficie de corte es mejor con la cara dirigida hacia arriba.

CORTADORAS ELECTRICAS DE DISCO - Herramientas eléctricas, dotadas de disco giratorio, con la que es posible cortar el material cerdmico. Es
preferible y se aconseja actuar con el disco en la parte frontal de Ias lastras. Existen a la venta varios tipos de discos, para realizar cortes y taladros
en materiales diferentes o de diferente espesor.

FRESAS Y PEQUENOS TALADROS EN SECO O ENFRIADOS CON AGUA - Estas herramientas consienten efectuar taladros perfectamente circulares
en las posiciones deseadas sin comprometer |a resistencia mecdnica de la cerdmica. Se pueden utilizar en seco o con agua de enfriamiento,
montados directamente en el flexible o en un soporte al efecto fijado en el banco.

BROCAS DE TALADROS - Se utilizan en caso de realizar taladros de dimension max. de 12 mm. Las brocas preferibles son aquellas de lanza para
vidrio, extremamente precisas. Garantizan el maximo resultado si se enfrian con agua en el punto de la perforacion.




MiniMax Terradimarte - Terradiluna

KepaMKepaMuueckas nAuMTKa, npecoBaHHas BCYyXYH0, C HU3KuM BoponoraoweHuem E < 0,5% 'pynna Bla - M - UGL EN 14411 pa3aeA G

PA3MEPbI U KAYECTBO OTAEAKH NOBEPXHOCTU

HOMMHAABHbI ®OPMAT NPOU3BOACTBEHHDBIE TABAPUTBI
10x100 cm. W 98x1000x3.5 mm.

20x100 cm. W 198x1000x3.5 mm.

50x50 cm. W 499x499x3.5 mm.

100x100 cm. W 1000x1000x3.5 mm.
NPAMOAUHEAHOCTb CTOPOH

OPTOrOHAAbHOCTb

NMAOCKOCTHOCTb MOBEPXHOCTH
KAYECTBO OTAEAKHU MOBEPXHOCTU

OU3NYECKME CBOMCTBA

UCNbITAHU

KOAMYECTBO MOTAALLAEMOM BOAbI %

NMPOYHOCTb HA PA3PbIB B N TOALUMHA < 7,5 mm.
NPOYHOCTb HA U3TMB N/mm2

YCTOMYUBOCTb K UCTUPAHHIO AO MM3

KO3O®ULUEHT NPAMOrO TEMIEPATYPHOTO PACLUMPEHUSA
YCTOAYUBOCTD B NEPEMAAAM TEMIEPATYPbI
MOPO30YCTOH4YHOBCTb

KO3®OULMUEHTTPEHUSA (CKOAb3KOCTHOCTH)

ONPEAEAEHUE KO3OOULUEHTA AHTU-CKOABXXEHHUSA

PACLUMPEHUE NMPU BAAXXHOCTH
YAAPOYCTOH4YMBOCTb

XUMHYECKME CBOWCTBA

UCTILITAHU

NATHOYCTOM4YHBOCTL

YCTOAYMBOCTb K IPOAYKTAM BbITOBOH XHMHH

YCTOHYUBOCTb K HU3KOM KOHLIEHTPALIMM KMCAOT M LEAOYEH
YCTOAYMBOWCTb K BbICOKOW KOHLIEHTPALIMM KMCAOT W LLEAOYEW
BbIAEAEHME CBUHLIA H KAAMMUS

PEAKLUS HA OTOHb

UCNBITATEAbHbIA METOA
1S0 10545-2
1S0 10545-2
1S0 10545-2
1S0 10545-2

1S0 10545-2
1S0 10545-2
1S0 10545-2
1S0 10545-2

UCTILITATEAbHBIA METOA
1S0 10545-3

1S0 10545-4

1S0 10545-4

1S0 10545-6

1S0 10545-8

1S0 10545-9

1S0 10545-12

B.CRA.

DIN 51130

1S0 10545-10
1S0 10545-5

MCNBITATEAbHbIA METOA
1S0 10545-14

1S0 10545-13

1S0 10545-13

1S0 10545-13

1S0 10545-15
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AONYCKAEMbIE OTKAOHEHHUSA

CTOPOHBI £ 0,5% TOALUMHA £ 5%
CTOPOHbI  0,5% TOALUMHA £ 5%
CTOPOHbI  0,5% TOALUMHA = 5%
CTOPOHBbI £ 0,5% TOALLUUHA + 5%

£0,5%
+0,6%
+0,5%
MMUH. 95%

TPEGOBAHMSj

E<05%

700 MuH.

35 MUH.

Makc. 175

MPOBEAEHHDBIH METOA UCTIbITAHUS
MPOBEAEHHDBIA METOA UCTIbITAHUS
no 3AnPOCY

TAE TPEBYETCA

YKA3AHO NPOU3BOAUTEAEM

NPOBEAEHHbIA METOA UCTIbITAHUS
MPOBEAEHHBIA METOA UCTIbITAHUS

TPEBOBAHMUSj

NPOBEAEHHBIA METOA UCTIbITAHUS
UB MuH.

YKA3AHO NPOU3BOAUTEAEM
NPOBEAEHHbIH METOA UCTIbITAHUS
NPOBEAEHHBIA METOA MCTIbITAHUS

PE3YABbTATbI

CTOPOHbI + 0,5/0,05% TOALHUHA £ 5%
CTOPOHbI £ 0,3/0,05% TOALWMHA £ 5%
CTOPOHbI  0,1% TOALUMHA = 5%
CTOPOHbI £ 0,05% TOALLMHA 5%

+0,4%
+0,4%
+0,4%
MMUH. 95%

PE3YABTATbI
01%

>700

>100

130
6,6-106/°C
TAPAHTHPOBAHO
TAPAHTHPOBAHO
Terradiluna

Terradiluna  R9 (8,6°)
Terradimarte R10(17,7°)
<0,01%

>0,80

PE3YABTATbI

KNACC5

UA

ULA

NPEAOCTABASIETCA M0 3ANPOCY
NPEAOCTABASIETCSA 110 3ANPOCY
A2-51,d0

cyxo# 0,34 - BAaXHbli#i 0,30
Terradimarte cyxo# 0,59 - BAaXHbl# 0,65



PEKOMEHAYEMbIE BUABI KOHTPOAS AO HAYAAA YKAAAKH

CTAXKA - Crspkka 06pa3oBbiBaeT NOBEPXHOCTHBIA CAOM, HAa KOTOPbIA BbIMOAHAETCA YKAGAKA; OHa MOXET COCTOATb U3 pa3AMHHbIX MaTepuaAoB
C OTAMHYAIOLMUMUCS APYT OT APYra XapaKTepuCTUKamMMB 3aBUCMMOCTH OT CMocoGa npeAnoAaraeMoin YKAAAKM. OHa AOAKHA MMETb OAMHAKOBYIO
TOALMHY NO BCeil NOBEPXHOCTH BO M3GeXaHWe BO3HMKHOBEHMS TpeluH. He AOAXKHA copepXaTb B cebe rMAPaBAMYECKOTO MAM IAEKTPUYECKOro
060pYyAOBaHUA U AOAKHA GbITb N30AMPOBaHa OT HAXOASMILLEHCS MOA Heil OCHOBbI, BO M36eXaHne IBAEHNA MUTPaLMMU U KOHAeHcauuu napa. Kpome
TOro, OHa YKAQABIBAeTCA Ha ONPEAEACHHOM PacCTOSIHUM OT CTEH C NMOMOLLBI CMeLMaAbHbIX MOAOC M3 NeHonAacTa. CyllecTBYH ABa BUA@ CTSKKH
LieMEHTHAas U aHTMAPHAHAS.

LLEEMEHTHAS CTA)KKA - CocToMT M3 pacTBOpa, coaepxaluero uemeHT Portland 32,5 1 MMHepaAbHbIii arperat u3 pe4Horo MAM YUCToro necka, CMeLaHHbIX
C YUCTOI BOAOM M BO3MOXKHbIMU AOGABOYHbIMU MaTepUaraMm. 0GbIYHO UCMOAB3YIOTCH CAeAYoLMe nponopumnu: 300 Kr LLleMeHTa Ha OAUH KyOM4YeCcKum
MeTp necKa € COOTHOLLEHWEM BOABI K LleMeHTY Huxe 0,5. Bo BpeMsl YKAGAKM XOpOLLO TpaMOyeTcs U 3aTUpaeTcs, TakuM 06pa3oM, YTOObl NOBEPXHOCTb
CTaAQ NOXOXeil Ha OTIITYKaTYPEHHYI0.

AHTUAPUAHAS CTAXKKA - COCTOMT M3 CMECH TOHKO NEPEMOAOTOr0 HaTYPAAbHOTO WA CUMHTETUYECKOrO aHTMAPMAA U MHEPTHOTO HAMOAHUTEAS Ha
OCHOBe Kap6GoHaTa KaAbLUS.

0coGbIM NPEUMYLLLECTBOM 3TUX TUMOB Macchbl ABASIETCA TOT GaKT, YTO OHW 3aTBEPAEBAKT 3a GoAee KOPOTKMIA CPOK, MO CPABHEHMIO C LIeMEHTHON
CTSKKOM. OGbIYHas TOALMHA COCTABASIET MeHee 5 cm.

APYTUE NOBEPXHOCTHU NOA, YKAAAKY - IPOAYKT NOAXOAUT AASl YKAQAKM Ha CTapuX TBEPABIX HaMOAbHbIX MOKPbITUH, TAKMX KaK NAMTKA, KepaMU4eckue
M3AEAUSI, MPaMop M ApYrve NpOU3BOAHBIE OT HUX MaTepUaAbl.

BHADBI KOHTPOAA - Mepea TeM Kak YKAAAOBaTb NAUTKY, HEOGXOAMMO NPOBEPUTb HEKOTOPbIE XapPaKTEPUCTUKU CTSXKKU: KOMMAKTHOCTb, TOALUMHY,
NPOYHOCTb, TBEPAOCTb MOBEPXHOCTH, OTCYTCTBUE TPELLMH, CTENEHb CYXOCTH U BAAXKHOCTH. BCe 3T BUABI KOHTPOAS MOXHO OCYLLECTBUTb C MOMOLLbIO
06bI4HbIX NPMGOPOB, HAXOASLLMXCA B PACNOPSIKEHNN YKAAAUNKA, TEM HE MEHEe, BCE MOAYYEHHbIE AQHHbIE AOAXHBI GbITb AOMOAHEHbI OLIEHKOWH U3
AMYHOTO ONbITa YKAAAYMKA.

KOMIMAKTHOCTD - lMpu yAape KOAOTYILKOW BECOM OKOAO 750r Ha NOBEPXHOCTU He AOAXKHBI OCTaBaTbCS CAEADI, 3BYK OT YAapa AOAXKEH ObITb MOAHBIM.
MoBEPXHOCTb HE AOAXKHA AaBaTb MbIAU UAW AYILUTBLCA. TAYXOil 3BYK IBASIETCSl NOKa3aTeAeM HEAOCTAaTOYHOW KOMNAKTHOCTH, MAM HEAOCTaTO4HOM
TOALUMHbI, AU XKe YKa3biBaeT Ha HAAMYME MPOMEXYTKOB MEXAY MACCOi U HU3AEXKALLUMU CAOSIMH.

TOALLUHA - ToAwMHa AOAXKHA GbITb AOCTaTO4HOI AASl TOFO, YTOObI 06€CNeYUTb TBEPAOCTb M NPOYHOCTb. HanpuMep, NOAXOASIT CAEAYHOLLME CPEAHUE
pasmepbl TOALUMHBI:

® llemMeHTHan Macca: 4-7 cM

* AHrMApPUAHas Macca: 2,5-5 cM

BoAee HM3KMe MoOKa3aTeAu, NO CPABHEHMIO C YKa3aHHbIMM, He 06ecneyuBaloT AOCTAaTOYHYI0 HAAEXHOCTb. boAee BbicOkMe nokasaTeAu TpeGyioT
CAVILKOM AAMTEABHOTO BPeMEHM BbICbIXaHUsi. U3MepeHHe TOALMHBI TPOUCXOAUT NyTEM NPOAEAbIBAHNS OTBEPCTUSA B CTSHKKE

NMPOYHOCTb - CTAXKKa AOAXKHA ObiTb AOCTAaTOYHO NMPOYHOM AASl TOrO, YTOObI BblAepXMBaTb Ge3 AedopMauuu cTaTUHECKMEe U AMHAMMYECKue
Harpy3Kku, NpeAyCMOTPEHHbIE AAS NOKPbITUS MOAA. YeM GOoAbLIE CNPECcCOBaHbl CAOM, HAXOASILUMECS MOA CTSXKKOI (HanpuMep, TepMOAKyCTUYecKue
U30ASILMOHHBIE MaTepPHaAbl), TEM NMPOYHEE AOAXKHA ObITb CaMa CTSHKKA. BOAbLLIAA NPOYHOCTb AOCTUraeTcs Npu G0AbLIEA KOMNAKTHOCTU M GOAbLUE
TOAWMHE,

TBEPAOCTb MOBEPXHOCTH - lpn CMALHOM LiapanaH1m NOBEPXHOCTU CTaAbHbIM FBO3AEM Ha Hell He AOAXKHbI 0CTaBaTbCs rAy6OK1e nopesbl UAU CHABHO
3aMeTHbIe Pa3pyLUeHus, a TakKe He AOAKHO NPOUCXOANTb 3HAYUTEABHOIO 06PA30BaHMA MbIAU.

BbIAEP)XXUBAHME - KaxxAblii BUA CTSDKKM, 3aBUCUMOCTU OT MaTepuaAa M3 KOTOPOro OH COCTOMUT, TpeOyeT ONpeAeA€HHOro BPEMEHH 3aTBEpAEBaHUS U
NOCACAYIOLLETO BLIAEPXXMBAHNA AO AOCTHXXEHHS TMrPOMETPUUYECKOrO PaBHOBECHS, COOTBETCTBYIOLLETO ONPEAEAEHHON NPOLIEHTHOH AOAM OCTaTO4HOM
BA@XHOCTH B 3aBUCMMOCTH OT KAMMaTU4YECKMX YCAOBMI OKpYy)Xatowiei cpeAbl. CPOKM 3aTBEPAEBAHUA W BbICYLUIMBAHUA PAa3sAMYHbIX MaTepUaAoB,
MCMOABb3YEMbIX AASl IPUTOTOBAEHUS MACChl, Pa3Hble B 3aBUCUMOCTH OT TOALUMHBI M YCAOBHIi OKpYXKatoLueii CpeAbl.

U3MEPEHUE BAAXKHOCTU - U3MepeHHe coaep)KaHusi BAarM B OCHOBE NPOM3BOAMTCH ABYMSI BUAGMM TMIPOMETPOB, KakK Ha ee NMOBEepPXHOCTH, TaK U
BHYTpPH.

© JAEKTPUYECKHE TUrPOMETPbI
3TU NPUGOPbI ONPEAEASIIOT IAEKTPOCONPOTUBAEHHE MEXAY ABYMSl IAEKTPOAAMMU (LUTHIPAMM) BOUTBIMU B CTSXKKY Ha ONPEAEAEHHOM PacCTOSIHUM.




JAEKTPONPOBOAHOCTb B LIEMEHTHbIX KOHFAOMepaTaX CHAbHO 3aBUCUT Kak OT COAEPXKAaHUS BAAru B HUX, TaK U OT psiA@ APYrUX paKTopoB; NO3TOMY 3TOT
THN TUrPOMeETPa AAeT A1Lb NPUGAU3IUTEABHOE 3HAYeHMe ITOro napameTpa.

* KapGuAHbIe rMrpoMeTpbl
OnpeAeAsloT HENOCPEACTBEHHO N0 XMMHUUYECKOH peaKLiMn CoAepXKaHne BAAr BHYTPY CTSXKKH, B HE3aBUCUMOCTH OT ee CoCTaBa. U3MepeHne 0CHOBaHO
Ha XMMHYECKOMN peakLiMn Mexay

BOAOW M KapOMAOM KaAbLMs, C 06pa3oBaHMeM aueTUAeHA. BeAnunHa BAAXKHOCTH, BbIpaXKeHHas B MAaCCOBbIX €AMHMLIAX, MOAYYaeTCs U3 NPpo6GHOro
3Ha4YeHUsA C NOMOLLbI0 TaOGAMLbI NPeobGpa3oBaHus, NPUAAraemMon K npubopy.

© BbIGOPOUHBIN KOHTPOAD

KOHTPOAB (BbINOAHEHHE M3MEPEHWIT) AOAXKEH BbINOAHATLCSA B 30HaX CHAUGOABLLUM COAEPXKaHUEM BAAru (Hanpumep, HEAOCTaTOHHO NPOBETPUBAEMblE
M/MAW OCBELUEHHbIE COAHLIEM 0BAACTH, MeCcTa CTSXKKM C HAaMGOAbLUEN TOALLMHOI U T.A.). YUCAO HEOGXOAMMDIX M3MEPEHMUI 3aBUCUT OT NOBEPXHOCTH
NOMeLLEHUSA U YCAOBUI OAHOPOAHOCTU OKPYXKaloLLel CPeAbl, U B AlDGOM CAyyae noKa3aTeAu He AOAXKHbI ObITb HUXKE YKa3aHHbIX B NPUBEAEHHON
Aaaee TabAnue.

MuHUMaAbHOe BpeMs OcraToyHas MakcumManbHO
Bpems BbICbIXaHUsl B paBHOBecHast Aonyctumoe
Craxka 3aTBepAEBaHuA UAEAABHbIX YCAOBUSIX BAQXHOCTb Tun maccel CoAepXaHue BAaru
™n TOALMHA AHU NMpuGAU3UTEABHOE %
KOA-BO AHeil
LlemMeHTHas 5cm 28 60 17 LieMeHTHas 2%
LieMeHTHas 8cm 28 140 1,7 AHrMApUMAHasn 0,5%
LleMeHTHan 10cm 28 200 1.7
AHrMApUAHan 2cm 15 28 0,2
AHTMAPHAHAS 5cm 15 40 0,2

COBETbI N0 YKAAAKE - YKAQAKY MOXHO Ha4MHaTb AWLLUb MOCAE TOrO, KakK Bbl YOEAUAUCb, YTO YCAOBMSI TeMNepaTypbl U BA@XHOCTH MOAHOCTbIO
COBMAAQAIOT C YCAOBUSIMM, YKa3aHHbIMU B MHCTPYKLWK MO NPUMEHEHMIO HA YNAKOBKEUCNOAb3YEMOTrO KA.

BbIGOpP NPOAYKTOB AASl YKAQAKM (KAEeBble CMeCH, LINAKAEBKa U T.A.) OCTAeTCs Ha YCMOTPEHHe NOAb30BATEASl UAU OTBETCTBEHHOW GUPMBI; TEM He
MeHee PEKOMEHAYETCS UCOAb30BaHUE CAEAYHLLMX CPEACTB - YAYULIEHHbIN LLEMEHTHbIN KAeWH KAacca (2 u BbICOKO AepopMHUpyeMblit KAel Kaacca S1
MAU S2 (MAM, NPU HEOBXOAMMOCTH, MOAMYPETAHOBbIN YAYULLEHHDbIH KAel KAacca R2), noaxoasiLume AA KepaMUYeCcKuX U3AeAMii GOAbLIMX pa3MepoB.
KAeit AOAXKEH COOTBETCTBOBaTb MaTepPUaAy OCHOBbI U KOHEYHON LieAUNpeAHa3HaYeHus.

Bce ocHOBaHMAA, Ha KOTOpble BYAET YKAAAbIBATbCA MAWTKA, AOAXHbBI GbiTb YUCTbIMK, CYXUMM, MPOYHBIMU, TBEPABIMU, MEXAHUUYECKH CTOHMKUMM,
POBHbIMHU.

AAS BbIpDaBHUBAHUA HEPOBHbIX OCHOB CAEAYET UCMOAb30BaTh CNeLiMaAbHble BbipaBHUBATEAN (BO3MOXHbIE OTKAOHEHWS OT HOPMbI MOTYT NPUBECTH K
06pa3oBaHUI0 NYCTOT MEXKAY LLEMEHTHOM MacCoi M MaTEPMAAOM, YXYALLAS XapaKTepUCTUKU NPOAYKTa) OCHOBa AOAXKHA GbITb O4MLLIEHA OT UHOPOAHBIX
YacTen, TaKUX KaK MblAb, XXMPbl, MacAa, BOCK, KpacKa,pa3pylualolume BelecTtsa 1 npoyee, YTo MOXET NOBPEAUTb MPOLIECCY CKAEUBAHUS.

YKAAAKA - KAaelt HQaHOCMTCAi Ha MOBEPXHOCTb C MOMOLLBI0 3y64aToro wnateAs (TMR WNaTeAs, ero pasMep M paccTosiHue Mexay 3y6uamu
3aBUCAT OT TUNA OCHOBAHUA M UCMOAB3YeMOro Kaes). TakuM e 06pa3oM KAel HaHOCUTCA Ha 0GPaTHYH CTOPOHY NAUTKM. 0coBasi TILATeAbHOCTD,
peKoMeHAyeMas HaMH NPU CMa4MBaHUM U NOKPbITMM 0GPATHO CTOPOHBI NAMTKM, 06eCcneynBaeT HauAyuULLIME Pe3yAbTaTbl CKAGUBAHUS U AAMTEABHBIN
CPOK CAYXObl NPUKAEEHHOrO NpOAYKTa. HakAeuMBaTb MAMTKY CAeAyeT Ha 3apaHee 06paboTaHHYl NOBepXHOCTb. HaHeceHMe ABYX CAOEB KAes
(ABOVHOE HamMa3blBaHKue) oGecneynBaeT ONTUMaAbHOE CKA@MBAHWE U NpeAoTBpaLiaeT o6pasoBaHue nycroT. [paBUAbHOE NpUXaTHe, cocTosLlee B
PaBHOMEPHOM AEMCTBMM NO BCEW NOBEPXHOCTU MAUTKH, NO3BOASIET NOAYYMTb OTAMHHOE NPUKAEUBAHNE MAMTKN K NOKPbIBA€MOi NOBEPXHOCTH.

KOMMEHCALUOHHBIE WBbI - Bo BpeMsi YKAQAKM TOYHO COOAKAATb BCE KOMNEHCALMOHHbBIE WBbl HA NOKPbIBA€MOI NOBEPXHOCTU. B AOGOM CcAyyae
CAEAYET COXPaHATb OTCTYN 5 MM OT CTEH, KOAOHH, KPaeB, YrAOB U T.A. Ha 061LMPHbIX 06AACTAX NOBEPXHOCTU AEAATb Pa3AEAUTEABHbIE LWBbI OKOAO 10
MM, NOAPA3AEAsisi NAOLLAAb KaK ONMUCAHO HUXKe:




© [IOBEPXHOCTH CPEAHEIO PASMEPA PA3BUTb HA KBAAPATbI 0KOAO 9-10 M2

¢ OBLUMPHBIE NOBEPXHOCTUPA3BUTb HA KBAAPATbI OKOAO 16-25 M2

o LIBbI 3AMOAHSOTCS CNELUAABHO MPEAHA3HAYEHHBIMU AAS 3TOTO MATEPUAAAMM

COEAMHUTEADBHDBIE WIBbI - PekoMeHAYyeMasi MUHMMaAbHas LMPUHA WWBOB COCTABASIET 2 MM Kak AAfl TOAQ, TaK U AASl CTEH.
CAGAYET OYUCTHUTD LLBbI OT BO3MOXHBIX PACMOPHbIX AETaAeH.

NepeA 3anOAHEHHEM LIBOB CAEAYET OYUCTUTL BClo 06paGaTbiBaeMylo NOBEPXHOCTD. -LUIBbI 3aNOAHATCA (MPU NOMOLUM CNELMAAbHBIX MaTEPUAAOB)
COrAaCHO MHCTPYKLIMM Ha YNaKoBKe NPOAYKTa. MlocAae ux 3aTBepAeBaHUS MOXHO NMPUCTYNHUTb K 3aKAUYMTEABHOW OYMCTKE, BOCMOAb3OBAaBLUUCD
cneuuaAbHO NpeAHa3Ha4Y€HHbIMU AAS 3TOIO CPeACTBaMMU.

MEPbI NMPUAOCTOPOXXHOCTU - MOKpbITME MOAA CAEAYET 3aWuiLaTh C NOMOLLbK COOTBETCTBYHLMX MATEPUAAOB, BO MU3GeXaHME CAyHanHbIX
NOBPEXAEHWI, KOTOpPble MOTYT NOMeLlaTh NPU NOCAEAYIOLMX OTAEAOUYHbIX paGoTax. Bceraa HapeBaTb nepyaTky, 3awWMuiaoLme ot nopesos, u
3alUMTHbIE O4KH

COBETbI MO PE3KE W CBEPAEHWUI0 - Onepauuu no pe3ke, CBEPAHUI U WAUPOBKE MOrYyT ObiTb OCYLIECTBAGHbl C MOMOLLbI0 CAEAYHLIEro
060pyAOBaHUs:

NMPUCNOCOBAEHUA AASl PE3KU CTEKAA - MpuUcnocoGAeHUs AASl PE3KU CTEKAA MCMOAb3YIOTCS BPYYHYHD MAM CO CMEeLMaAbHbIMU MallMHaMKu nyTeM
NpPOCTOro HaAPe3aH1s NOBEPXHOCTU MAUTKM M NOCAEAYHOLLET0 ee Pa3AaMbIBaHNSA PE3KUM ABHXKEHWEM BHU3. AOCTATOUHO AETKO AOGUTLCS pa3pe3aHus
C He3HAYUTEAbHbIMU UCKPUBAEHUSIMU.

PYYHbBIE MPUCMOCOBAEHUA AASl PE3KU NMAUTKH - AaHHbIE MHCTPYMEHTbI UMEIOT TE XKE XapaKTePUCTUKH, YTO U MPUCTIOCOOAEHUS AASl PE3KU CTEKAA:
KOAECHKO peXeT KepaMHMuYecKyld MOBepXHOCTb, 00pa3oBbiBas AMHWIO, CMOCOGCTBYIOLLYI0 pa3AoMy. NTOAOGHbIE MHCTPYMEHTbI UCMOAB3YHT PSIA
PbIYaXKHbIX CUCTEM, 06eCneYuBalOLLMX PA3AOM TOYHO NO AMHUM pa3pe3a 6e3 He0OXOAMMOCTH NEpPEABUraTh AeTaAb. KaXkAblit TN MaTepuasa Tpebyer
CBOI 0COGbIN TUIM PEXYLLETO KOAECHKA.

JAEKTPUYECKUE BOAOOXAAXAAEMDIE PE3AKU C AMCKOM - 3T0 MaAeHbKME PaCnMAOYHBIE CTOABI, Ha KOTOPbIX MOXHO pe3aTb C NOMOLLbI0 aAMa3HbIX
AMCKOB, UCMOAB3YSl BOAY B KQYeCTBE OXAQXAAIOLWEA XKUAKOCTH. OHM ObIBalOT C PY4HON U MOTOPM3OBAHHOM MoAayen. NP MCNOAb30BAHMM TaKUX
MaLUMH HY)XHO BCErA@ MOMHUTb, 4TO pe3aTh NOBEPXHOCTbAYYLLE BCEr0 AULLEBOI CTOPOHOI BBEPX.

JAEKTPUYECKUE PE3AKU C AUCKOM - dAeKTpUuecKue Npucnoco6AeHus, CHabXeHHble BPaLLaloLWMMCs AUCKOM, NPY NOMOLLUY KOTOPOro MOXHO pe3aTb
KepaMHu4eckuit MaTepuaa.

PekoMeHAYeTCs U ABASIieTCsl GoAee NPeANOYTUTEABHBIM paboTaThb C AMCKOM MO GPOHTAABHOI CTOPOHE MAUTKHU. B NpoAaXe MMeKTCA pasHble BUABI
AMCKOB, NPpeAHa3HaYeHHbIE AASl PE3KU U NPOACAbIBAHUSA OTBEPCTHI B Pa3HbIX MaTepUaAaxX PasAMUHON TOALLMHBI.

CYXUE HAU BOAOOXAAXKAAEMbBIE ®PE3bl U APEAU - AaHHble NPUCNOCOGAEHUSA MO3BOASIIOT NPOAEAbIBaTb OTBEPCTUA MACAAbHON KPYTAOi GOpMbl B
TpebyeMOM MecTe, He YXYALLIasi MeXaHn4yeckoe CONpoTUBAEHHE KepaMUKK. OHU MOTYT GbITb MCMOAb30BaHbI KaK B CYXOM BUAE, TaK U C OXAQXKAAIOLLEH
BOAOW, MOHTUPOBAHHbIE HEMOCPEACTBEHHO Ha pe3aK MAM Ha CNeLiMaAbHYI0 ONOPY, 3aKPenAEeHHYI0 Ha BepcTake.

CBEPAO AAl APEAU - UCnOAB3YIOTCS B TEX CAYHasiX, KOFAQ HEOGXOAMMO NMPOAEAaTb OTBEPCTUS MAKCMMaAbHbIM pa3MepoM 12 MM. lpeAnouTUTEAbHbI CBEPAA AR
APEAU C HAKOHEYHUKOM AASl CTEKAQ, OTAUHAIOLIMECS BbICOKON TOYHOCTBI0. OHM FapaHTUPYIOT HAMAYULLIMA PE3YALTAT NPHU OXADKAECHUM BOAON B MECTE CBEPACHMS.
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